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(1)

La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXIIl n° 2,
DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice

Modello: RAC 83/95 - Rivettatrice pneumatica

Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-4,8 (4,8 solo alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal DPR 459/96 di
attuazione delle Direttive CEE 89/392 € 91/368 e successive
modificazioni ed integrazioni.

Theundersigned FarS.r.l., havingits office in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: RAC 83/95 - Pneumatic tool

Application: for rivets diam. 2,4-4,8 (4,8 aluminium only)
which is the object of this declaration complies with the
basic safety requirements estabilished in the DPR 459/96
implementing the EC standards 89/392 and 91/368 and
subsequent amendments and integrations.

Lasociété Far S.r.I. soussignée avec siége a Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII n° 2,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 83/95 - Pistolet pneumatique
Utilisation: pour rivets diam.
(4,8 alu seulement)
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par les DPR
459/96 de mise a effet des Directives CEE 89/392 et 91/368
et modifications et intégrations successives.

2,4-4,8

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART

hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
Nietmaschine

Typ: RAC 83/95 - Pneumatisches Nietwerkzeug

Anwendung: fir Blindniete mit Durchmesser 2,4-4,8

(4,8 nur fiir Alu)
auf das sich diese Erklarung bezieht, den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen
des DPR 459/96 fur die Durchfiihrung der
EG-Richtlinien 89/392 und 91/368 und den nachfolgenden
Anderungen und Anfiigungen entspricht.

(e )

La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO)
en via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 83/95 - Remachadora neumatica
Empleo: para remaches diam. 2,4-4,8 (este ultimo
sélo aluminio)
a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a
los requisitos esenciales de seguridad previstos por el DPR
459/96 de actuacion de las Directivas CEE 89/392 y 91/368
y sucesivas modificaciones e integraciones.

Firma Far S.rl., z siedzibg w Quarto Inferiore (BO), Ul.
Giovanni XXIII 0.2,

OSWIADCZA
na wiasna wytaczng odpowiedzialnosc, Ze nitownica
Model: RAC 83/95-Nitownica penumatyczna Zastosowanie:
do nitow o $r. 2,4-4,8 (4,8 tylko z aluminium)
do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z
wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez Dekret
Prezydenta 459/96 o implementacji Dyrektyw EWG 89/392
i 91/368 wraz z pozniejszymi zmianami i uzupeinieniami.

HuxenoanucasLweecs Far S.r.l., ¢ MECTOHAX0XXAEHUEM B
Quarto Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIlI, 2,

3AABNAET
CBOEIA eANHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO MHCTPYMEHT
Mogenb: RAC 83/95 — [HeBMaTU4eCKMiA YCTAHOBOUHbIN
MHCTPYMEHT
Mcnonb3osanue: Ans 3aknenok avametpom 2,4 —4,8 (4,8
VCKIIOUNTENBHO 13 aNmOMUHIAS)
KKOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHOE 3asBMeHe, COOTBETCTBYET
6a3oBbiM TpeboBaHusM GesonacHocT DPR 459/96,
B ucnonHeHu [upextiebl ESC 89/392 1 91/368 u ee
nocreayoLLMX NoMpaBok W AONOSHEHMIA.

Quarto Inferiore, 01-01-2005

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Mpencepatens AaMUHMCTpaTUBHOTO CoBeTa)
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ISTRUZIONI D’USO siano correttamente dimensionati per 'uso previsto.
Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo

INDICE per il tubo; mantenere quest'ultimo lontano da fonti di calore e

da oggetti taglienti.
AVVERTENZE DI SICUREZZA... Mantenere gli utensili in buono stato d'uso e puliti, non rimuovere
PARTI PRINCIPALI

mai le protezioni e il silenziatore dell'utensile.
IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

DATI TECNICI... assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO..... registrazione. . _
Prima di scollegare il tubo dell'aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest'ultimo non sia in pressione
AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA o Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle PARTI PRINCIPALI

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e sul
buon funzionamento dell'utensile.

....Allacciamento aria compressa

* Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso. Cannotto porta ugello

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.l. declina
ogni responsabilitd per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

Si raccomanda I'uso dell'utensile da parte di personale
specializzato.

Usare durante I'impiego dell'utensile, occhiali o visiere protettive
e guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.
Lutensile puo essere trasportato a mano ed € consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

Siconsiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,
una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell'utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, 'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

La macchina & progettata e costruita in modo che il livello di
pressione acustica continuo equivalente ponderato A nel posto
di lavoro dell'operatore non superi 85 dB(A).

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di rumore sia superiore al limite di sicurezza di 85
dB(A), fare uso di adeguati mezzi individuali di protezione
dell'udito (cuffia o tappo antirumore, diminuzione del tempo di
esposizione quotidiana etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell' aria compressa

4 Date 04-2008 Revision - 03
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice RAC 83/95 ¢ identificata da una targhetta adesiva
indicante nome e indirizzo costruttore € modello. In caso di
richiesta di assistenza tecnica fare sempre riferimento ai dati
riportati sulla targhetta.

FR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

Nome e indirizzo
costruttore

Modello

e

RAC 83/95

NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all'utilizzo di rivetti
a strappo di diametro compreso tra 0 2,4 € 4,8 mm

Il diametro @ 4,8 mm pud essere impiegato solo per rivetti in
alluminio.

DATITECNICI
Pressione di SerCizio .........covueuiverniieireiniiesinesienens 6 BAR
Diametro interno minimo tubo alimentazione

aria compressa
Consumo aria per ciclo
Potenza Massima

1,4 Kg

Temperatura di utilizzo
Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiofi............. 3,3 m/sec2

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e da
umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle parti
in movimento; & consigliabile, pertanto, Iimpiego di un gruppo
lubrificatore per aria compressa.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f1)

Lutilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo slittamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il corretto
funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (E) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 15 e mm 16 per smontare il
mandrino (F) da cui saranno estratti i morsetti (G). Per la sostituzione
dell'ugello (A) servirsi di una chiave commerciale di mm 12, e riporre
quindi l'ugello rimosso nella apposita sede situata nel fondo della
rivettatrice in modo da non disperderlo.

Revision - 03

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.

Date 04-2008 5
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INSTRUCTIONS FOR USE * Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

_ ¢ These instructions must be carefully followed.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS...........cccoonnenene. 6

MAIN COMPONENTS

MAIN COMPONENTS

TOOL IDENTIFICATION
GENERAL NOTES AND USE.....
TECHNICAL DATA

MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE ....

Balancer connection
Tensile strenght trigger
Compressed air connection

................................................................. Head carring nozzle

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid any
consequence for your and other people’s security
and to allow the best tool work way.

¢ Read the instructions carefully before using the tool.

* For all maintenance and/or repairs please contact FAR s.r.l.
authorized service centers and use only original spare
parts. FAR s.r.l. may not be held liable for damages from
defective parts caused by failure to observe what above
mentioned (EEC directive 85/374).

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

* Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its
box after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

* Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

* The tool is made so that acoustic pressure level continuous
equivalent weighted A is not more than 85 dB (A) where
people works.

* |f the noise level is more than 85 dB (A), you must use some
hearing protections (anti-noise headset, etc.).

 The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working
tools.

* Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

¢ Do not carry the connected tool by pulling the hose. The
hole must be far from any heating sources or from cutting
parts.

* Keep the tools in good conditions ; do not remove either
safety parts or silencers.

* After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

6 Date 04-2008 Revision - 03
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TOOL IDENTIFICATION

Therivetingtool RAC 83/95isidentified by alabel showing the name
and the address of the manufacturer and model. If any service is
requested please make reference to data shown on the label.

FR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

Name and address of

Model C € manufacturer
RAC 83/95
GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 -4,8 mm only.
Diam 4,8 mm only in aluminium.

TECHNICAL DATA
© WOrKing Preessure..........ccuiimivniiniissississsisssssnenes 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed air

feeding NoSe ..o min. diam= 8 mm
o Air consumption per CYCle .........cevrurereereerercrcreereenenns 1,6 Lt.
* Max power.. ....6 BAR 535 Kg
® WEIGNE ..o 1,4 Kg
* TWorking temperature .. 5°/+50°
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected.............cccovvvirnnnns 3,3 m/sec2

AIR FEED

The airfeed must be free from foreign bodies and humidity in order
to protect the tool from premature wear and tear of the components
in movement, therefore we suggest to use a lubrificator group for
compressed air.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f1)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For this
reason, it is necessary to lubricate the clamps after having cleaned
them . However, if clamps are worn out and as a consequence their
working is jeopardized, replace them.

First remove the head which carries the nozzle (E), by means of a
standard spannerof 27 mm.Then, by using two standard spanners of 15
mm and 16 mm, remove the chuck (F) and extract the clamps (G).
When replacingthe nozzle (A), we recommendtouse a 12-mmstandard
spannerand fitthe removed nozzle inthe proper housinglocated on the
bottom of your riveting tool, in order to avoid losing the nozzle.

Revision - 03

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.

A\

T \\/

Date 04-2008 7
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MODE D’EMPLOI

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE ..........cccoevuuuee 6
PARTIES PRINCIPALES ........cccooveriniieri

IDENTIFICATION DE LOUTIL DE POSE
MODE D’EMPLOI
DONNEES TECHNIQUES .
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES...........cccooovvvniunnee 7

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut avoir

des conséquences désagréables pour vous-mémes
et pour l'intégrité d'autrui.

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service apres-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales. FAR
s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages dus & des
pieces défectueuses qui interviendraient suite au non-respect
de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.
Avant l'usage, il faut se munir d'une visiére et de gants de
travail.

Pour I'entretien et/ou réglage de l'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre "ENTRETIEN".

L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis
dans sa boite aprés l'usage.

Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

o |l faut faire la réparation et le nettoyage de l'outil quand il n'est
pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

Le plan et la fabrication de I'outil ont été faits pour obtenir
le niveau maxi de 85 dB(A) de pression acoustique continu
équivalent pondéré A sur la place de travail de I'opérateur.
En cas d'exposition quotidienne ou le niveau de bruit soit
supérieur a la limite de sécurité 85dB(A), I'on doit s'assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d'exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent étre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

o |Ifaut s'assurer que les tuyaux d'alimentation de I'air comprimé
soient appropriés (conformes) a l'utilisation prévue.

Ne pas trainer l'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de sources
de chaleur ou d'objets tranchants.

8 Date 04-2008

e Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de l'outil.

* Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s'assurer d'avoir enlever
les clés de réglage.

* Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de l'outil de
pose, il faut s'assurer qu'il ne soit pas en pression.

¢ Suivre scrupuleusement ces instructions.

PARTIES PRINCIPALES
A Buse
B) Etrier de support

....Détente de traction
... Raccord d'air comprime
Téte porte buse

Revision - 03
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de pose RAC 83/95 peut étre identifié par une étiquette
collante avec nom et adresse du fabricant et modéle.

En cas de service apres-vente, il faut toujours se référer aux
donnés indiqués sur I'étiquette.

FR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

Nom et adresse du
constructeur

Modeéle

e

RAC 83/95

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de ¢ 2,4 a
4,8 mm.

Le @ 4,8 mm pour rivets en aluminium.

DONNES TECHNIQUES
¢ Pression d'utilization
* Diameétre int. min. tuyau alimentation

ar COMPIIME ...
» Consommation d'air par cycle....
¢ Puissance Maximum

e Valeur moyenne quadratique pondérée en
fréquence de l'accélération totale (Ac)
a laquelle les bras sont SOUMIS .........ccvvvvrriiriienns 3,3 m/sec2

ALIMENTATION EN AIR

L'air d'alimentation doit étre libre de corps étrangers et d'humidité
pour sauvegarder l'outil de l'usure précoce des parties en
mouvement, donc il est recommandé d'employer un groupe de
graissage pour air comprime.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f1)

Lutilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement des
mors sur le clou, & cause de dépdt d'impurité. Il faudra donc nettoyer
les mors et, ensuite, les lubrifier. En cas d'usure, si elle comporte
une altération de leur correct fonctionnement, il faudra au contraire
remplacer les mors mémes.

Enlever la téte porte buse (E) en utilisant une clé commerciale de 27
mm. ensuite, au moyen de deux clés commerciales de 15 mm et 16
mm enlever la broche (F), d'ou on doit extraire les mors (G).

Pour le remplacement de la buse (A), utiliser une clé commerciale de
12 mm et placer ensuite la buse enlevée dans son logement situé au
fond du pistolet afin de ne la pas perdre.

Revision - 03

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le pistolet
n'etant pas alimente!

A\

Date 04-2008 9
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BEDIENUNGSANLEITUNG

INHALTSVERZEICHNIS

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN ....... 10
HAUPTSACHLICHE TEILE
WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG...
ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
TECHNISCHEN DATEN
WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN
ACHTUNG!!!
Alle Arbeiten missen in Ubereinstimmung mitden
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt werden, um

die eigene Sicherheitund die anderer Personen zu
gewahrleisten und die beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den autorisierten
Kundendienststellen von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden. Die Firma
FAR s.r.l. haftet nicht fur durch defekte Teile verursachte
Schéden, sofern diese auf die MiBachtung der o.g. Vorschrift
zurlickzufihren sind (Richtlinie 85/374/EWG).

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern benitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

* Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen und
Regulierungen durchfiihren.

» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate grindlich tberholt
werden.

* Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerét
durchfiihren.

« Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Das Werkzeug ist so gebaut, daB der L&rmpegel A nicht mehr
als 85 dB(A) am Arbeitsplatz Ubersteigt.

o Falls der L&rmpegel 85 dB(A) Ubersteigt, missen Sie einen
Gehérschutz verwenden.

¢ Die Werkbank und Arbeitsflache sollimmer rein sein, ansonsten
besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

* Versichern Sie sich, daf3 der Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

*Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

10 Date 04-2008

* Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

* Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern Sie
sich, daf dieser drucklos ist.

* Diese Anweisungen missen sorgfaltig beachtet werden.

HAUPTSACHLICHE TEILE

A s Mundsttick
Balancerhalterung
... Ausldser fir Ziehen
Druckluftanschluf3
.AuBerer & des Mundstiicktragers

Revision - 03
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 83/95 ist durch ein Schild
gekennzeichnet, welches den Namen und Adresse des Herstellers
und das Modell aufweist. Falls ein Service notwendig ist, lesen
Sie die Daten des Schildes ab.

NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG

2 ACHTUNG!!! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
AUSFUHREN!

FR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

Name und Adresse der
Modell
oce C € Herstellfirma

RAC 83/95

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG

Das Werkzeug soll nur fir Niete von 2.4-4,8 mm verwendet
werden. <
4.8 Durchmesser nur in Aluminium. \ \ 15 mm

TECHNISCHE DATEN
BetriebSAruck .......cocovveeerriiceer s 6 BAR
Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betragt
Luftverbrauch
Maximale leistung
Gewicht
Einsatztemperatur
Mittelquadratwert der
Beschleunigungsfrequenz (Ac), die sich
auf den Arm auswirkt

....von- 5° [ + 50°

3,3 m/sec2

LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkérper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB3 der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung
einer Wartungseinheit fur Druckluft unbedingt notwendig.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (Abb. f1)
Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum
Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fuhren, wegen des
Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken
miissen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim
VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird
miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Dsentrageristdurch einen 27 mm handelstiblichen Gabelschliissel
auszuspannen (E). Danach, mittels zwei 15 mm und 16 mm
handelstiblicher Gabelschllissel, die Spindel ausspannen (F), woraus
die Spannbacken (G) herauszunehmen sind. Zur Auswechslung des
Mundstiickes (A) einen 12 mm handelstiblichen Schilissel verwenden.
Danach das aus dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick in das dazu
bestimmte Gehause einsetzen, damit es nicht verlorengeht.

Revision - 03 Date 04-2008 11
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INSTRUCCIONES DE USO

INDICE

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA.............. 12
PARTES PRINCIPALES .........ccooveiiririrnis
IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA....
NOTAS GENERALES'Y AMBITO DE APLICACION. ............... 13
DATOS TECNICOS ......ooevieiiriirniinsiniieiinns
MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

* Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

* Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse

a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar

exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.l.

declina cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por

piezas defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia

cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

El equipo tiene que ser empleado sélo por personas

especializadas.

Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas

protectoras o visieras y guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del

equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios

comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después

su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se aconseja

Su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes

de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la

herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de

seguridad.

La méquina ha sido proyectada y realizada de manera que el

nivel continuo de presion acUstica equivalente registrado A en

el lugar de trabajo del operador no sobrepase 85 dB(A).

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de

ruido sea mayor que el limite de seguridad de 85 dB(A), utilizar

medidas de proteccién del oido (auriculares o tapén supresor

de ruidos, disminucién del tiempo de exposicién diaria, etc.).

* Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

*Asegurarse que los tubos de alimentacién del aire comprimido
tengan la dimensién idénea segun la utilizacidn prevista.

12 Date 04-2008

e Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes de
calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas se
quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

 Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

e Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

¢ Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

PARTES PRINCIPALES

Inyector
B)... .Toma balanceador
[0 TSSOSO Gatillo de traccion
D)... Conexién aire comprimido
E) oo Tubito externo porta inyector

Revision - 03
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

i 1
La remachadora RAC 83/95 se identifica por una placa adhesiva etllel ek ' ' '
Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion

de aire a la remachadora.

en la que se encuentran el nombre y la direccion del fabricante
y el modelo. Al consultar con el servicio de asistencia técnica,
mencionar siempre los datos en la placa.

FaR

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (80)

Nombre y direccion del
Modell
ocee C E productor

RAC 83/95

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido
entre 0 2,4y 4,8 mm. <
El didmetro ¢ 4,8 mm se utiliza sélo para remaches de \ \ 15 mm

aluminio.

DATOS TECNICOS
Presion de ejercicio
Didmetro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido ..........c.cccccuneuenee o min.= 8 mm
Consumo aire por ciclo .
Potencia méxima 6 BAR 535 Kg
.......................... 1,4 Kg
Temperatura de Utilizacion ..........c.cocvveerenererinenn. -5°/+50°
Valor medio cuadratico de la aceleracion total

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados SUPEFIOres ..................... 3,3 m/sec2

.
o
(o]
[
o

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y de
humedad para proteger la maquina de usura precoz de las partes
en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de lubricacion
para aire comprimido.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. 1)

Eluso prolongado de laremachadora puede darlugar al deslizamiento
de los bornes sobre el clavo, causado por depésitos de impurezas.
Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de dichos bornes y ala
sucesiva lubricacion. Sin embargo, si los bornes estén desgastados y
su funcionamiento esta comprometido, proceder a su reemplazo.
Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (E), empleando una
llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber desmontado la
cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo estandard de mm. 15y
mm. 16 quitar el mandril (F) y extraer los bornes (G).

Para reemplazar el inyector (A), se aconseja el uso de la llave de tipo
estandard de mm 12 y de montar el inyector quitado, en su apropiado
lugar en el fondo de la remachadora, para evitar su posible pérdita.

Revision - 03 Date 04-2008 13
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SPIS TRESCI

OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI ....
CZESCI GLOWNE ...........
IDENTYFIKACJA NITOWNICY ..............

UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA...........
DANE TECHNICZNE ..ottt 15
KONSERWACJA | ZMIANA FORMATU ....cccceerrrrcecn 15

OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

A

UWAGA!!!

Nieprzestrzeganie lub zaniedbanie ponizszych ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa moze miec powazne
konsekwencje dlazdrowia uzytkownika oraz osob trzecich,
jak rowniez dla prawidiowego dziatania urzadzenia.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia, nalezy
doktadnie zapoznac si¢ z trescig instrukcji.

+ Prace konserwacyjne i/lub naprawy nalezy powierzy¢ punktom
serwisowym autoryzowanym przez FAR s.r.l. Nalezy korzystat
wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych. FAR s.r.l. nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wywotane przez
wybrakowane czesci, a spowodowane niestosowaniem sie do
podanych powyzej zalecen (Dyrektywa EWG 85/374).

+  Zalecasie, aby z urzadzenia korzystat wytacznie wykwalifikowany
personel.

W czasie pracy z urzgdzeniem nalezy korzystac z okularow lub
oston ochronnych oraz rekawic.

Przy przeprowadzaniu prac konserwacyjnych i/lub regulacyjnych
urzadzenia, nalezy korzystac z akcesoriow bedacych czescia
wyposazenia i/lub z artykutow handlowych podanych w rozdziale
Konserwacja.

+ Urzadzenie mozna przenosic recznie. Po uzyciu zaleca sie
ponownie umieszczenie go w opakowaniu.

+ Celem zapewnienia poprawnego dziatania nitownicy, zaleca sie
przeglad urzadzenia co pot roku.

+  Prace naprawcze oraz czyszczenie maszyny, nalezy
przeprowadzac przy urzadzeniu odtaczonym od zasilania..
Zaleca sig, tam, gdzie to mozliwe, korzystanie z balansera.

+ Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana w taki sposob,
aby rownowazny staty poziom cisnienia akustycznego (A) w
miejscu pracy operatora nie przekraczat 85 dB (A).

+ W przypadku codziennej ekspozyciji na hatas, ktorego poziom
przekracza poziom bezpieczeristwa rowny 85 dB (A), nalezy
korzystat z odpowiednich Srodkow ochraniajgcych stuch
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, zmniejszenie czasu
codziennej ekspozycii, itd.).

+ Nalezy utrzymywac porzadek na stole i/lub cafe] strefie roboczej.
Nieporzadek moze by¢ przyczyna szkod i obrazen.

+ Nie nalezy pozwalat, aby osoby niezwiazane z pracg dotykaty
narzedzi.

14 Date 04-2008

+ Nalezy upewnic sie, ze przewody rurowe zasilajace w sprezone
powietrze maja odpowiednie wymiary do przewidzianego celu.

+ Nie wolno ciagnat po ziemi urzadzenia podtaczonego do
zasilania trzymajac je za rurg. Nalezy trzymat rure z dafa od
Zrodet ciepta i ostrych przedmiotow.

+ Nalezy dbac o czystost i dobry stan urzadzen, nie nalezy usuwac
oston i umika urzadzenia.

+ Po wykonaniu czynnosci naprawczych i/lub regulacyjnych,
nalezy upewnic sig, ze klucze uzyte do tych prac zostaty wyjete
zurzadzenia. * Przed odtaczeniem rury sprezonego powietrza do
nitownicy, nalezy upewnic sie, Ze nie jest ona pod cisnieniem.
Nalezy skrupulatnie stosowac sig do niniejszych instrukcji.

CZESCI GLOWNE

Ao s Dysza
B)... ...Zaczep balansera
Dzwignia spustu
.. Przytacze sprezonego powietrza
Rura no$na dyszy
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IDENTYFIKACJA NITOWNICY

Na nitownicy RAC 83/95 umieszczono tabliczke znamionowa, na
ktorej podano nazwe i adres producenta oraz model. Korzystajac
z pomocy technicznej nalezy zawsze poda¢ dane znajdujace sie
na tabliczce.

FR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

Nazwa i adres

Model
producenta

e

RAC 83/95

UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA
Nitownica jest przeznaczona wytacznie do nitow zrywalnych o
$rednicy pomiedzy @2,4 a 4,8 mm. Srednica @ 4,8 mm moze bye
stosowana tylko w przypadku nitow aluminiowych.

DANE TECHNICZNE

+ CiSNIENIe FODOCZE .....cvvourerieriierieeiereeiesreeeieeees 6 BAR
Minimalna wewnetrzna Srednica przewodu

sprezonego powietrza
Zuzycie powietrza na cykl
Moc maksymalna

Temperatura eksploatacii .
+ Warto$c srednia kwadratowa przyspieszenia
catkowitego (Ac) wazonego czestotliwoscia,
ktoremu sa poddane konczyny gorme ................... 3,3 m/sec2

ZASILANIE W SPREZONE POWIETRZE

Powietrze, ktorym zasilane jest urzadzenie musi by¢ wolne od ciat
obcych i wilgoci, celem ochrony maszyny przed przedwczesnym
zuzyciem czesci ruchomych; zaleca sig zastosowanie zespotu
smarowania dla sprezonego powietrza.

KONSERWACJA | ZMIANA FORMATU (rys. f1)

Diugotrwate uzytkowanie nitownicy moze spowodowac slizganie
sie szczek na gwozdziu na skutek odktadania sie zanieczyszczen.
Nalezy wtedy przystapi¢ do czyszczenia szczek, a nastepnie do ich
nasmarowania, lub, w przypadku gdy zuzycie szczek uniemozliwia
dalsze z nich korzystanie, do ich wymiany.

Zdjag rure nosng dyszy (E) za pomoca klucza 27 mm. Nastepnie za
pomoca dwoch kluczy 15 mm i 16mm zdja¢ uchwyt (F), z ktorego
nalezy wyjac szczeki (G). Przy wymianie dyszy (A), nalezy korzysta¢
z klucza 12 mm i umiesci¢ zdjetq dysze w przeznaczonym do tego
miejscu na koicu nitownicy, tak, aby uniknag jej zgubienia.

Revision - 03

UWAGA!
Powyzsze czynnosci nalezy przeprowadzac przy
nitownicy odtaczonej od zasilania.

T \\/
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WHCTPYKLMK NOA UCMNOJIb30BAHNIO

COJEP>XAHUE

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU ... 16
TTIABHBIE HACTU .. 16
NAEHTUONKALINA MHCTPYMEHTA ... 17
OBLUME JAHHBIE M CEKTOP NMPUMEHEHUA .................. 17
TEXHUYECKME JAHHBIE ..o 17
YXOA VN CMEHA @OPMATA ..ot 17

MPUMEYAHUA MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTKU

BHUMAHMUE!
HeBbIMOTHEHNE UTIHEOPEXHOCTL BUCTIONHEHAVTIOCTIE Y HOLLIAX

Mep NPeAOCTOPOXHOCTA MOXET MPUBECTH K HEMPUSTHbIM
MIOCNEACTBUM ANA BaLLIEW U Yy)KO/ HEBPEAUMOCTH, U NS
XOPOLLEr0 DYHKLIMOHUPOBAHHS MHCTPYMEHTA.

+ BuuMaTenbHo 03HakoMTECH C
11CNONb30BaHNEM.

« [ins yxoda vnu/M MOYMHKN AOBEPLTECH YNONHOMOUEHHbIM
oducHbIM LeHTpam FAR s.rl. w1 wucnonb3yiiTe TONbKO
noanuHHble 3anyactn. FAR s.r.l. He GepeT Ha cebs
OTBETCTBEHHOCTb B Cfly4ae MOBPEXAEHNIA HAHECEHHBIX NPy
1CMONb30BaHMM  AePEKTHbIX 3anyacTeid, 0B6HapYXXEeHHbIX
13-32 HEWUCNONHeHMs BblleykasaHHoro(Aupektusa E3C
85/374).

+ CoBeTyeM  [OBEPATb  MCMOMb30BaHME
crneLmanbHo NoAroTOBAEHHOMY NepcoHary.

+  Mcnomnb3yiiTe NpefOXpaHUTENbHbIE OYKM WMAM Macku W
nepyaTky BO BPEMs paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

« [ins yxoma wwnu perynsiuMM WHCTPyMEHTa WCmonb3yiiTe
NPUHAANEXHOCTU M3 OCHALLEHUS MMM KOMMEpPYeckie
npucnocobneHnst ykasaHHble B paspene o6 Yxope 3a
MHCTPYMEHTOM.

+ [laHHbIA MHCTPYMEHT MOXHO MEPEHOCUTb BPYUHYIO, Nocne
€r0 UCMONb30BaHNS Mbl COBETYEM KNacTb ero B ynakoBky.

« [ins  npaBunbHOrO  (PYHKLUMOHMPOBAHMS  MHCTPYMEHTa
HeobX0AMMa TLUaTeNbHas NpoBepka Kaxaoe Nonyroame.

+ T[lpoBepbTe, YTO MHCTPYMEHT He MOAKMIOYEH K MUTaHMIO,
npexze Y4eM HaYMHaTb ero YACTKY UM MOUMHKY.

+CoBeTyeM, npu BO3MOXHOCTH, M0Mb30BATHCS 6ANAHCUPOM.

+ [laHHbIA MHCTPYMEHT OblN CMIPOEKTUPOBAH M pean13osaH
TakuM  06pa3oM,  4TOObl  YPOBEHb  MOCTOSIHHOIO
€KBMBANEHTHOr0 aKyCTUYECKOr0 AaBEHNS Ha MecTe paboThbl
onepartopa He npesbiwan 85 dB(A).

+ B cnyyae Kax[OBHEBHOrO 3KCMOHMPOBAHWS B CPEAe,
rae YpoBeHb aKyCTMYECKOr0 3arpsi3HeHMs npeBbillaeT
npenen 6esonacHocTi 85 dB(A), ucnonbayiTe afekBaTHble
MHOVBIUAYaNbHbIE CPEACTBA ANS 3ALUMTbI CyXa (HayLLHNKK,
CHVXEHME €XXe[HEBHOr0 SKNOHMPOBAHMS U T.4.)

+ Heobxoanmo noaaepXxusath NOPSA0K U YACTOTY Ha paboumx
MecTax, 6ecropsiok MOXeT MpMBecTH K yllepby nans

VHCTPYKLMSIMA  Nieped

NHCTPYMEHTa
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370pOBbsi ONepaTopa.

+  He ponyckaiiTe KOHTaKT NOCTOPOHHNX C MHCTPYMEHTOM.

+ Y{octoBepbTech, 4YTO TPYyGbl MoAauyM CXaToro BO3fyxa
COOTBETCTBYHOT Hy>KHbIM Pa3Mepam.

* He TsiHUTE 3a Tpy6y MOAKIHOUEHHDI K MUTAHWIO MHCTPYMEHT,
XpaHuTe ero nofanblue 0T pexyLlmx v usnydarowmx Tenno
00bEKTOB.

+ Heobxoaumo CofepXaTb WHCTPYMEHTapWii YMCTbIM W B
X0OpoLleM COCTOAHMM NONb30BaHWA, He CHUMaiTe cpeacTea
3aLUWTHI ¥ 3BYKOMOTNOLLAoLLEE MPUCTIOCOGIIEHME.

+ [locne peMoHTa UM PerucTpaumu, yaoCToBepbTECh, YTO Bbl
yZanunm cny><e6Hble Unu PernucTpaLmoHHbIE KIouM.

« [pexze Yem OTCOeAMHMTL Tpyby CXKAaToOro BO3AYXa,
YLOCTOBEPLTECH, YTO OH He NOA AABNEHUEM.

+ TwaTtenbHo NPUAEPXMBAATECH 3TUM NpaBUNAM.

NMABHbIE YACTH

.... Hacapka
Kpennexue 6anaHcupa
... CycKOBOW KPHOHOK TS
.. MoakntoyeHve cxatoro Boapyxa
E) o Tpy6ka ans Hacafok

Revision - 03



RAG B8RS

Fas

WAEHTUOUKALNUA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA
YCTaHOBOUHbIA  MHCTPYMEHT — ans  3aknenok RAC  83/95
VAEHTU(MUMPOBaH TabnMYKOA C 3aBOACKOW MapKoW, KoTopas
yKa3bIBaET Ha3BaHue, aapec M3roTOBUTENS U MOAENb.

B cnydae 3anpoca o TexHW4eckoi NoAaepXKe, CebinaitTech Ha
[IaHHble COAEPKMMblE Ha TabanyKe.

PR

VIA GIOVANNI XXIIl,2
Haasatve 1 anpec

QUARTO INFERIORE (BO)
Mopenb
U3rOTOBUTENS!

ce

RAC 83/95

OBLME JAHHBIE U CEKTOP NMPUMEHEHUSA

Mcnonb3osanme AaHHOrO MHCTPYMEHTA HAaMpPaBIIEHO UCKIKOUUTENBHO
Ha MPUMEHeHKe 3aKNenoK anameTpoM oT @ 2,4 10 4,8 MM

[nameTp @ 4,8 MM OTHOCUTCS UCKNKOUMTENBHO K aIOMUHUEBbIM
3aKnenkam.

TEXHUYECKUE AAHHBIE
® PAB0YEE [AABNEHME ... veeeeeeeeereeenreeeenreeseneeeeseeeannens 6 BAR
* MUHUMaNbHBI BHYTPEHHUA AnameTp

TPYObI COKATOTO BOZAYXA 1.vverveeeenvveernreernens © min.= 8 mm
® Pacx0f BO3AYXA HA LMKI. ... 1,6 Lt.

¢ MakcumansHast MoLWHOCTb ..

 Temneparypa UCMOMb30BAHMS.........c.ccvevereenins -5°/+50°
» CpepAHee KBafpaTHOE 3HAYeHMe ypaBHOBELLAHHOE

06LLei YacToTe yckopeHus (Ac) KOTOpPOi

NOABEPKEHbI BEPXHUE KOHEUHOCTU .. 3,3 m/sec2

BO3AYLLUHOE NUTAHUE

Boagyx nuTaHus [OMKEH OblTb OYMLIEH OT WMHOPOZAHbIX
MaTepuanoB M OT BRA@KHOCTM, C LEMblo NpedoTBpaTuTh
NPEXAEBPEMEHHbI M3HOC [ABUratOLMXCSl YaCTeid; MoaTOMy Mbl
COBETYeM MONb30BaTLCS rPynnoil Ny6pUKaTopoOB As CXAToro
BO3AyXa.

yX0J1 ¥ CMEHA ®OPMATA (pucyHke f1)

[invTenbHOe 1MCMOMb30BaHWE WHCTPYMEHTA MOXET MpUBECTY
K COCKaNb3bIBaHMIO 3aXMOB A5 rBO3JEN 13-3a HAKOMNeHus
3acopsrowWmx yactuy. B Takom cnyyae 6yAeT HEOOXOANMBIM
MPO4MCTUTL W CMA3aTb 3aXMMbl, WM B Cly4ae MX M3HOCA
CMEHUTB.

[lemoHTupyiiTe BTYNKY ANs Hacapok (E) nonb3ysick 06bI4HbIM
KMIO4OM Ha 27 MM. 3aTeM ucnonb3ys Asa ktoua 15mm u 16
MM [IEMOHTUpY#TE Tak e cTepxeHb (F), KOTOpbIA COAEPXMT
3axumbl (G). [ins cmeHbl Hacaaku (A) nonb3yrTech 06bIYHbIM
KMtO4OM 12 MM, NOMECTUTE OTKPYUEHHYHO HacaaKy B CrieumMansHo
npeAHasHa4eHHoe MeCTO Ha [He MHCTPYMeHTa, YToObl ee He
noTepsiTh.
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BHUMAHME!
BbinonHsnTe AaHHble [EHCTBUS C OTKNKYEHHbIM
OT MUTaHWUS! UHCTPYMEHTOM.
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PARTI DI RICAMBIO
N | CcOD. |Gt DESCRIZIONE KIT N | coD. |Gt DESCRIZIONE KIT
1 717003| 1 | Ugello per rivetto o 4,8 AL.
2 710513| 1 | Cannotto porta ugello
3 710294| 1 | OR150D
4 710420) 1 | OR210D
5 710534| 1 | Coperchio
6 710422| 1 | Ammortizzatore
7 710535 1 | Corpori
8A 710188| 5 | Gabbia A
9A 710187 4 | OR109 A
10B 710536 1 | Pulsante B
11B 710537| 1 | Spinaelastica4 X 12 B
12 710426 | 1 | Rondella piana
15 710538| 1 | Ghiera per spoletta
16 710539 1 | Spoletta
17A 710540| 1 | Molla ritorno spoletta A
18 710011] 3 | Morsetti
19 710431| 1 | Cono porta morsetti
20C 710544 | 1 | Apri morsetti c
21C 710515| 1 | Molla ritorno morsetti [
23 710427| 1 | OR013D
24 710542| 1 | Boccola di
25 710173| 1 | Raccordo dado fresato 1/4
26 717001] 1 | Ugello per rivetto 0 2,4:3,4
27 717006 1 | Ugello per rivetto 02,4
28 710438| 1 | Gancio bil
29 710219| 1 | Silenzi 1/8
30 710302| 1 | Dado bl M12X1,5
31 710439| 1 | Tappo KIT
32 710243| 1 | Disco ammortizzatore
33 | 710442| 1 | Pistone fisso N | cop.ja DESCRIZIONE
34 710443| 2 | Pistone mobile KITA 740188 Kit gabbia
35 710295 2 | Seeger 178 8A 710188| 5 | Gabbia
36 710444 1 [ OR211D 9 710187] 4 | OR 109
37 710335 3 | OR844D 174 | 710540] 1 | Mollaritorno spoletta
38 710670| 4 | Vite M6X12
30D | 710958 1 | Albero D KITB| 740536 Kit pulsante
40D 710707| 1 | Porta cono D 10B 710536| 1 | Pulsante
41 717002 1 | Ugello per rivetto 0 4 1B | 710537] 1 | Spina elastica4 X 12
45D 711938 1 | Prolunga albero D
KITC 740544 Kit apri morsetti
20C 710544 | 1 | Apri morseti
21C 710515| 1 | Molla ritorno morsetti
KITD 740707 Kit porta cono
39D 710958| 1 | Albero
40D 710707| 1 | Portacono
45D 711938| 1 | Prolunga albero
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da
particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. CODE |Quty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
1 717003| 1 | Nozzle for rivet 0 4,8 AL.
2 710513| 1 | Head carrying nozzle
3 710294| 1 | ORing 150 D
4 710420| 1 | ORing210D
5 710534| 1 | Cover
6 710422| 1 | Dampener
7 710535| 1 | Tool body
8A 710188| 5 | Casing A
9A 710187 4 | ORing 109 A
10B 710536 1 | Push-button B
11B 710537| 1 | Plug4X12 B
12 710426 1 | Flat washer
15 710538| 1 | Ring nut
16 710539 1 | Coil
17A 710540| 1 | Coil return spring A
18 710011| 3 | Clamps
19 710431 1 | Clamps holding cone
20C 710544| 1 | Clamps opener c
21C 710515| 1 | Clamps return spring c
23 710427| 1 | ORing 013D
24 710542| 1 | Bush
25 710173| 1 | Milled nut 1/4
26 717001| 1 | Nozzle for rivet 02,4:3,4
27 717006 | 1 | Nozzle for rivet 2,4
28 710438| 1 | Balancer hook
29 710219| 1 | Silencer 1/8
30 710302| 1 | Self-locking nut M12X1,5
31 710439| 1 | Cap ! KIT
32 710243| 1 | Disc
13 710442] 1 | Piston No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
34 710443| 2 | Piston KITA | 740188 Casing kit
35 710295| 2 | Seegerring |78 8A 710188] 5 | Casing
36 710444| 1 | ORing 211D 9A 710187] 4 | ORing 109
37 710335| 3 | O Ring 844D 17A | 710540| 1 | Coil return spring
38 710670| 4 | Screw M6X12
39D | 710958| 1 | Shaft D KITB| 740536 Push-button kit
40D 710707| 1 | Cone holder D 10B 710536| 1 | Push-button
4 717002| 1 | Nozzle for rivet o 4 11B 710537] 1 | Plug4 X 12
45D 711938 1 | Shaft D
KITC 740544 Clamps opener kit
20C 710544| 1 | Clamps opener
21C 710515] 1 | Clamps return spring
KITD 740707 Cone holder kit
39D 710958| 1 | Shaft
40D 710707| 1 | Cone holder
45D 711938| 1 | Shaft extension
KIT It indilcatz?s that the paﬂ is sold in kits consisting of different
parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES
N° | CODE |Qité DESCRIPTION KIT N | coD. |Gt DESCRIPTION KIT
1 717003| 1 | Buse pour rivets ¢ 4,8 AL.
2 710513| 1 | Téte porte buse
3 710294| 1 | ORing 150 D
4 710420| 1 | ORing210D
5 710534| 1 | Couvercle
6 710422| 1 | Ammortisseur
7 710535 1 | Corps outil
8A 710188| 5 | Cage A
9A 710187 4 | ORing 109 A
10B 710536 1 | Bouton poussoir B
11B 710537| 1 | Fiche4X 12 B
12 710426 | 1 | Rondelle plane
15 710538| 1 | Embout
16 710539| 1 | Bobine
17A 710540| 1 | Ressort retour bobine A
18 710011| 3 | Etaux
19 710431| 1 | Cone porte- mors
20C 710544| 1 | Ouvre-mors C
21C 710515| 1 | Ressort retour mors [
23 710427| 1 | ORing 013D
24 710542| 1 | Douille
25 710173| 1 | Raccord écrou moleté 1/4
26 717001| 1 | Buse pour rivets o 2,4:3,4
27 717006 1 | Buse pour rivets 02,4
28 710438| 1 | Crochet blancier
29 710219| 1 | Silencieur 1/8
30 710302| 1 | Ecrou auto-bloquant M12X1,5
31 710439| 1 | Bouchon : KIT
2 710243| 1 | Disque
13 710442] 1 | Piston N° coD. Qt. DESCRIPTION
34 710443| 2 | Piston KITA | 740188 Kit cage
35 710295 2 | Bague seeger 78 8A 710188] 5 | Cage
36 710444| 1 | ORing 211D 9A 710187] 4 | ORing 109
37 710335| 3 | O Ring 844D 17A | 710540| 1 | Ressort refour bobine
38 710670| 4 | Vis M6X12
39D | 710958 1 | Arbre D KITB| 740536 Kit bouton poussoir
40D | 710707| 1 | Porte-cone D 10B | 710536 1 | Bouton poussoir
4 717002| 1 | Buse pour rivets o 4 11B 710537| 1 | Fiche 4 X 12
45D 711938| 1 | Rallonge arbre D
KITC 740544 Kit ouvre-mors
20C 710544| 1 | Ouvre-mors
21C 710515] 1 | Ressort retour mors
KITD 740707 Kit porte-cone
39D 710958 | 1 | Arbre
40D 710707| 1 | Porte-cone
45D 711938| 1 | Rallonge arbre
KIT Irjdique quf la piece est vendue: tliansl d'es KITS composés de
diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT
1 717003| 1 fiir Nieten 04,8 AL.
2 710513| 1 | Dii
3 710294| 1 | ORing 150 D
4 710420| 1 | ORing210D
5 710534| 1 | Deckel
6 710422| 1 I
7 710535| 1 i
8A 710188 | 5 | Kafig A
9A 710187 4 | ORing 109 A
10B 710536 1 | Drucktaste B
11B 710537| 1 | Stecker4X12 B
12 710426 1 | Flache L ik
15 710538| 1
16 710539| 1 | Ziinder
17A 710540| 1 | Feder Riicklauf Ziinder A
18 710011] 3
19 710431 1 | Spannbackenhalterkegel
20C 710544 | 1 I 6ffner C
21C 710515| 1 | Feder Riicklauf [
23 710427| 1 | ORing 013D
24 710542| 1 | Buchse
25 710173 1 | A iick gefréste Mutter 1/4
26 717001] 1 fiir Nieten 0 2,4:3,4
27 717006 | 1 fiir Nieten 0 2,4
28 710438| 1
29 710219] 1 1/8
30 710302] 1 de Mutter M12X1,5
31 710439| 1 KIT
32 710243| 1 | Scheibe
3 710442 1 | Kolben Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
34 710443 2 | Kolben KITA | 740188 Kit Kafig
35 710295| 2 | Seegerring |78 8A 710188] 5 | Kifig
36 710444| 1 | ORing 211D 9A 710187] 4 | ORing 109
37 710335| 3 | O Ring 844D 17A | 710540| 1 | Feder Riicklauf Zinder
38 710670| 4 M6X12
39D 710958 | 1 | Welle D KITB 740536 Kit D
40D 710707 1 | Kegelhalter D 10B 710536| 1 | Drucktaste
41 77002| 1 fiir Nieten 0 4 11B | 710537] 1 | Steckerd X 12
45D 711938| 1 | Verléngerungwelle D
KITC 740544 Kit offner
20C 710544| 1 | Spannbackendffner
21C 710515] 1 | Feder Riicklauf Spannbacken
KITD 740707 Kit
39D 710958 | 1 | Welle
40D 710707| 1 | Kegelhalter
45D 711938| 1 | Verlangerungwelle
KIT lDiesesWor?gih.tan,daﬂderTeiI in KITvor!verschiedenenTeiIen
in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
N° CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N° CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
1 717003| 1 | Inyector para remache diam.4,8 Al
2 710513| 1 | Tubo porta inyector
3 710294| 1 | OR 150D
4 710420| 1 | OR210D
5 710534| 1 | Tapa
6 710422| 1 | Amortiguador
7 710535| 1 | Cuerpo
8A 710188| 5 | Jaula A
9A 710187 4 | OR109 A
10B 710536 1 | Pulsador B
11B 710537| 1 | Clavija elastica 4x12 B
12 710426 1 | Arandela plana
15 710538| 1 | Virola bobina
16 710539| 1 | Bobina
17A 710540| 1 | Muelle retorno bobina A
18 710011] 3 | Bornes
19 710431| 1 | Cono porta bornes
20C 710544| 1 | Abre bornes C
21C 710515| 1 | Muelle retorno bornes C
23 710427| 1 | OR013
24 710542| 1 | Buje dit
25 710173| 1 | Empalme tuerca fresada 1/4
26 717001| 1 | Inyector para remache diam.2,4/3,4
27 717006 1 | Inyector para remache diam.2,4
28 710438| 1 | Gancho
29 710219| 1 | Silenciador 1/8
30 710302 1 | Tuerca blog! M12x1,5
31 710439| 1 | Tapon KIT
32 710243| 1 | Disco amortiguador v | cobico |ca DESCRIPCIGN
33 710442| 1 | Piston fijo :
34 710443| 2 | Piston mobil KITA 740188 Kit gaula
35 710295 2 | Seeger 178 8A 710188| 5 | OR 109
36 710444| 1 | OR211 9A 710187] 4 [ Jaula
37 710335 3 | OR 844 174 | 710540] 1 | Muelle retorno bobina
38 710670 4 | Tornillo M6X12
39D | 710958| 1 | Arbol D KITB | 740536 Kit Pulsador
40D 710707| 1 | Porta cono D 10B 710536| 1 | Pulsador
4 717002| 1 | Inyector para remache diam.4 11B 710537] 1 | Clavija elastica 4x12
45D 711938| 1 | Prol ion arbol D
KITC 740544 Kit abre bornes
20C 710544| 1 | Muelle retorno bornes
21C 710515 1 | Abre bornes
KITD 740707 Kit porta cono
39D 710958| 1 | Porta cono
40D 710707| 1 | Arbol
45D 711938| 1 | Prolongacion arbol
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por piezas
distintas en cantidades distintas.
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CZESCI ZAMIENNE
Numer|  Kod. |llosci OPIS KIT Numer|  Kod. |llosci OPIS KIT
1 717003| 1 | DyszaD. 4,8 Alu
2 710513| 1 | Rura nosna do dyszy
3 710294| 1 OR150D
4 710420| 1 OR210D
5 710534| 1 | Obudowa
6 710422| 1 | Amortyzator
7 710535 1 | Korpus nif
8A 710188 5 | K A
9A 710187| 4 OR 109 A
10B 710536| 1 | Przycisk B
11B 710537| 1 | Wtyczka y 4x12 B
12 710426 1 | Podkiadka ptaska
15 710538| 1 | Pierscien cewki
16 710539 1 | Cewka
17A | 710540] 1 | Sprezynap cewki A
18 710011] 3 | Szczeki
19 710431| 1 | Ostona szczek
20C 710544 | 1 i szczek c
21C 710515| 1 | Sprezynap szczek c
23 710427 1 OR 013
24 710542| 1 | Tulejka dy
25 710173| 1 | Ztacze do j nakretki 1/4”
26 717001 1 | DyszaD.25/3,4
27 717006 1 | Dysza do nitow 2,4
28 710438 1 | Zaczep do zawiesia
29 710219] 1 | Thumik 1/8
30 710302| 1 | Nakretka jaca M12x1,5
31 710439] 1 Zatygzka K I T
32 710243| 1 | Tarcza amortyzatora N -
3 710442] 1 | Tiok staly umer Kod. |llosci OPIS
34 710443| 2 | Tiok ruchomy KITA 740188 Zestaw k K
35 710295| 2 | F Seeger 178 8A 710188] 5 | Uszczelka OR 109
36 710444| 1 OR211 9A 710187] 4 | Koszyczek
37 710335 3 OR 844 17A | 710540| 1 | Sprezyna powrotna cewki
38 710670| 4 | Sruba M6x12
39D |  710958| 1 | Wat D KITB| 740536 Zestaw przycisku
40D | 710707 1 | Tulejka D 10B | 710536] 1 | Praycisk
41 717002 1 | DyszaD.4 1B | 710537] 1 | Wiyczka elastyczna 4x12
45D 711938| 1 | F zenie watu D
KITC 740544 Zestaw szezek
20C 710544 | 1 | Sprezyna powrotna szczek
21C 710515] 1 | Rozwieracz szczek
KITD 740707 Zestaw tuleji
39D 710958 | 1 | Tulejka wewnetrzna
40D 710707 1 | Wat
45D 711938| 1 | Przediuzenie watu
KIT Wskazuje iz dana gzesc jest sprze_dawana w zesta_wie
skladajacym sie z roznych czesci i w roznych ilosciach.
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JETAIN
Howep|  KoA | OMUCAHME 0P Howep|  KoA  |uo] ONMUCAHUE Hi0P
1 717003| 1 | Hacapka ans 3aknenku o 4,8 An
2 710513| 1 | Tpy6ka HocuTenb
3 710294| 1 | O-Ring 150 D
4 710420| 1 | O-Ring 210 D
5 710534| 1 | Kpblwka
6 710422| 1 | AMopTu3aTop
7 710535| 1 | Kopnyc uHCTpyMeHTa
8A 710188| 5 | KneTka A
9A 710187| 4 | O-Ring 109 A
10B 710536| 1 | KHonka B
11B 710537| 1 | Ltekep4x 12 B
12 710426| 1 | Mnockas waii6a
15 710538) 1 | 3 KOnbLo
16 710539 1 | YenHok
17A 710540| 1 | Mpy BO3BpaTa A
18 710011] 3 | 3
19 710431 1 | Konyc ans
20C 710544| 1 | Pacnop c
21C 710515| 1 | Mpy BO3BpaTa c
23 710427| 1 | O-Ring 013D
24 710542| 1 | Mmnb3a
25 710173| 1 | Coep. (pesep raiiku 1/4
26 717001| 1 | Hacapka ans 3aknenku 02,4+3,4
27 717006| 1 | Hacapka ans 3aknenku o 2,4
28 710438] 1 | Kpiok I
29 710219| 1 | Fnywwrens 1/8
30 710302| 1 | laiika M12X1,5
31 710439| 1 | Kpbiwka KIT
S s e s
34 710443| 2 | Mopuwetb KITA | 740188 Ha6op knetku
35 710295 2 | Seeger 178 8A 710188| 5 | Knetka
36 710444| 1 | O-Ring 211D 9A 710187] 4 | O-Ring 109
37 710335 3 | O-Ring 844D 17A 710540| 1 | MpyxuHa Bo3spaTa YenHoka
38 710670| 4 | Bunt M6X12
39D |  710958| 1 | Ock D KITB | 740536 Ha6op KHonku
40D 710707| 1 | Hocutenb KoHyca D 10B 710536| 1 | KHomka
M 717002| 1 | Hacagka ans saknenku o4 11B 710537] 1 | Llitexep 4 x 12
45D 711938| 1 | Yanuu. ocu D
KITC | 740544 HaGop pacniog
20C 710544 | 1 | Pacnop 3axumoB
21C 710515| 1 | MpyxuHa Bo3BpaTa 3aXNMOB
KITD 740707 Habop HocuTens koHyca
39D 710958| 1 | Ocb
40D 710707 | 1 | Hocutenb koHyca
45D 711938| 1 | YanuH. ocn

H AB OP O3asaer, 470 feTans NPOAGETCA B HAGOpaX, KOTODsIE COASDXAT PasHbie
AETaM B Pa3HbIX KOMMHECTBAX.

24 Date 04-2008 Revision - 03



Fad

PARTI DI RICAMBIO « SPARE PARTS ¢ PIECES DETACHEES ¢ ERSATZTEILE ¢ PIEZAS DE REPUESTO  CZESCI ZAMIENNE ¢ [JETA/IY

[RAG 69188

(1x)o1e

o A )
oz ainl
/%.@W oz (1x)aov
/,QN%V (1x)aee .
(1x)asv A
:%%& £ & ’ ¥ ¢
N 4 &~
se L )
s " o1 g L 1 v 1Dl A
* ) (X)v2L
o W/@ (1x)g01 — / o =)
\ (1002 (aL k«k_ - \ /

(rx)ve (Sx)v8

J/

25

Date 04-2008

Revision - 03









BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO

FASTENING SYSTEMS  SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME ¢ SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA « CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE
HEAD OFFICE * SIEGE
HAUPTSITZ « SEDE
SIEDZIBA * OOUCHBIN LEEHTP:

Via Giovanni XXIII, 2
40057 Quarto Inferiore - Bologna - ltaly
Tel. +39 - 051 6009511
TELEFAX +39 - 051 767443

E-mail: export@far.bo.it - itacom @far.bo.it

DEPOSITO
WAREHOUSE « DEPOT
WARENLAGER ¢ ALMACEN
ODDZIAL » CKITAL:

Via Archimede, 8

20099 Sesto San Giovanni - Milano - ltaly

Tel. +39 - 02 2409634
TELEFAX +39 - 02 26222279

WEB: www.far.bo.it

Revision - 03

Date 04-2008



