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RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA

PERRIVETTI @ 4,8* + 7,8 (*Escluso alluminio **Solo alluminio) .l
FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”) I |

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

OIL PNEUMATIC RIVETING TOOL

FOR RIVETS @ 4,8* + 7,8 (*Aluminium Excluded **Aluminium
only)

FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)
INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

PISTOLET A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE

POUR RIVETS @ 4,8* + 7,8 (*Sauf Aluminium **Seulement
Aluminium)

FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)

MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

C")!_.PNEUMATISCHES NIETWERKZEUG

FUR NIETE @ 4,8* + 7,8 (*Alu ausgeschlossen **Nur
Aluminium)

FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA REMACHES@ 4,8* + 7,8** (*Excluido en Aluminio **Solo
en Aluminio)

FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)

INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO \ ,s
NITOWNICA PNEUMATYCZNA v
DO NITOW 4,8-7,8 mm (zakres 6 -7,8 mm tylko dla nitow Alu)

nitow strukturalnych

FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)
INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

ONEOMHEBMATUYECKWIA YCTAHOBOYHbIA MUHCTPYMEHT
N5 BAKNENOK @ 4,8* + 7,8*

(*Bce BuAbI KPOME anIroMUHKS, **TONBKO U3 annoMUHNS)
FARBOLT, MAGNA-LOK®, MONOBOLT® (3/16” - 1/4”)
MHCTPYKLWUK NO NCNOJIb30BAHUIO - AETAJIU
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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXIIl n° 2,
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 171 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 4,8-7,8 (4,8 escluso
alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal DPR 459/96 di
attuazione delle Direttive CEE 89/392 e 91/368 e successive
modificazioni ed integrazioni.

Theundersigned FarS.r.l., havingits office in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIIl No. 2, herewith

DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: RAC 171 - Hydropneumatic tool

Application: for rivets diam. 4,8-7,8 (4,8 alu

excluded)
which is the object of this declaration complies with the
basic safety requirements estabilished in the DPR 459/96
implementing the EC standards 89/392 and 91/368 and
subsequent amendments and integrations.

La société Far S.r.|. soussignée avec siége a Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII n° 2,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 171 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 4,8-7,8 (4,8 sauf
aluminium)
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par les DPR
459/96 de mise a effet des Directives CEE 89/392 et 91/368
et modifications et intégrations successives.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART

hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
Nietmaschine

Typ: RAC 171 - Hydraulisch-pneumatisches

Nietwerkzeug

Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 4,8
(ausschliesslich aus Aluminium) bis 7,8
auf das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des DPR 459/96 fiir die
Durchfiihrung der EG-Richtlinien 89/392 und 91/368 undden
nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO)
en via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 171 - Remachadora oleoneumatica
Empleo: para remaches diam. 4,8-7,8 (4,8 excluido
aluminio)
a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a
los requisitos esenciales de seguridad previstos por el DPR
459/96 de actuacion de las Directivas CEE 89/392'y 91/368
y sucesivas modificaciones e integraciones.

Firma FAR S.r.| z siedzibg w Quarto Inferiore (Wtochy), Via
Giovanni XXIII,2

DEKLARUJE
iz nitownica pneumatyczna
Typ: RAC 171 do nitow w zakresie 4,8-7,8 mm
jest zgodna wymogami norm bezpieczenstwa DPR 459/96 i
Dyrektywa, UE 89/392 i 91/368 z poznigjszymi zmianami.

Huwxenognucasiueecs Far S.r.l., c mecTonaxoxaermem s Quarto Inferiore
(BO) yn. Giovanni XXIII, 2,
3AABNIAET
CBOEH eAMHOM OTBETCTBEHHOCTbHO, UTO UHCTPYMEHT
Mogens: RAC 171 - OneonHeBMaTH4ECKUi yCTaHOBOUHbIT
VHCTPYMEHT
Mcnonb3oBarve: Ang 3aknenok Auametpom 4,8 -7,8 (4,8 3a
VICKTIOHEHVIEM anTiOMUHIS)
K KOTOPOMY OTHOCMTCA [laHHOE 3asBlleHue, COOTBETCTBYET 6a30BbiM
Tpe6oarusm 6eaonacHocT DPR 459/96, BucnonHenum Aupexuesl ESC
89/392 1 91/368 v e nocneaykoLLMX NOMPABOK 1 AOMONHEHMA.

Quarto Inferiore, 01-01-2005

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Mpencepatens AaMuHMCTpaTUBHOTO CoBeTa)
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ISTRUZIONI D’USO
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO.....

RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO...........c.coouuc. 7

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

* Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi a centri di

assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso esclusivo di pezzi

di ricambio originali. La FAR s.r.l. declina ogni responsabilita

per danni da particolari difettosi, che si dovessero verificare per

inadempienza di quanto sopra (Direttiva CEE 85/374).

Si raccomanda 'uso dell’utensile da parte di personale

specializzato.

Usare durante l'impiego dellutensile, occhiali o visiere protettive e

guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione €/o di regolazione

dell'utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le attrezzature

commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con caratteristiche

indicate nel presente fascicolo.

* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a contatto

con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone alcalino.

Lutensile puo essere trasportato a mano ed & consigliabile dopo

I'uso riporlo nel proprio imballo.

Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell'utensile dovranno essere

eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

La macchina & progettata e costruita in modo che il livello di

pressione acustica continuo equivalente ponderato A nel posto di

lavoro dell'operatore non superi 85 dB (A).

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il cui livello
di rumore sia superiore al limite di sicurezza di 85 dB (A), fare

puod causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

* Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano
correttamente dimensionati per 'uso previsto.

* Non trascinare I'utensile collegato allalimentazione tirandolo per il
tubo; mantenere quest'ultimo lontano da fonti di calore e da oggetti
taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d'uso e puliti, non rimuovere
mai le protezioni e il silenziatore dell'utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dellaria compressa dalla rivettatrice,
assicurarsi che quest'ultimo non sia in pressione.

* Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE!!!

Prima di utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di protezione
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declina ogni responsabilita per eventuali danni alla
rivettatrice, persone o cose causati dalla mancata presenza
del fondello.

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice RAC 171 ¢ identificata da una targhetta adesiva
indicante nome e indirizzo costruttore e modello.

In caso di richiesta di assistenza tecnica fare sempre riferimento
ai dati riportati sulla targhetta.

Y
A
VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO) \

Modello C E indiri
uso di adeguati mezzi individuali di protezione dell'udito (cuffia o Nome e indirizzo costrutiore
tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana
etc..). RAC 171
 Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita € ordinata, il disordine \ )
4 Date 09-2008 Revision - 04
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

Luso dellutensile & finalizzato esclusivamente all'utilizzo di rivetti
a strappo di diametro compreso tra ¢ 4,8 (escluso allumino) e 7,8
mm (solo alluminio). La rivettatrice RAC 171 puo inoltre utilizzare
rivetti FARBOLT, MONOBOLT® e MAGNA-LOK® 3/16" - 1/4”
previa installazione degli appositi ugelli, cono e morsetti. Il sistema
oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 171 fornisce una
maggior potenza rispetto al tradizionale sistema pneumatico su
cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica
riduzione dei problemi dovuti all'usura dei componenti con
conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzionitecniche
adottate riducono le dimensioni e il peso della macchina rendendo
larivettatrice RAC 171 assolutamente maneggevole. La possibilita
di perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dallimpiego di
guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

PARTI PRINCIPALI

....Levetta chiusura aspirazione
Pulsante di trazione

Tappo serbatoio olio
Allacciamento aria compressa
Cannotto porta ugello
............................................................... Fondello di protezione

Revision - 04

DATITECNICI
® Pressione di €SEICIZI0 .......veuevrereerereieerererereesinesesessneens 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

aria compressa..... ..o min.=8 mm

» Consumo aria per ciclo
¢ Potenza Massima

... 2,930 Kg
o Temperatura di UtIZZO .........ccoovvvverinieeeeceens -5°/+50°
* Valore medio quadratico ponderato in
frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)
a cui sono sottoposte le membra superiori.......... 16,7 m/sec2

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

Laria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e da
umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle parti
in movimento; e consigliabile, pertanto, Iimpiego di un gruppo
lubrificatore per aria compressa.

USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2-f3)

ATTENZIONE!
Prima di utilizzare l'utensile & assolutamente

necessario montare il contenitore chiodi (C) e il
deflettore chiodi (L).

Per I'assemblaggio del deflettore chiodi (L) esercitare una leggera
pressione, come indicato nella figura f3.

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato dalla
rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore. Laspirazione si
attiva mediante la rotazione della levetta (D). Mediante il sistema
di aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato sull'ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice.

Non trattenere il rivetto con le dita!

Se si utilizza il contenitore chiodi (C), quando questo & pieno
non azionare la rivettatrice, togliere alimentazione, svitare il
contenitore chiodi (C) e svuotarlo in un apposito contenitore.
NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!
Riposizionare il contenitore chiodi (C) e riprendere il normale
ciclo di lavoro.

Date 09-2008 5
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f4-f5-f6-f7)
Lutilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo slittamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindiprocedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il
corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale dimm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 18 e mm 14 per smontare
il cono (M) da cui saranno estrattii morsetti (N). La dotazione della
rivettatrice comprende, oltre alla serie di ugelli per rivetti FAR, una
serie di accessori per ['utilizzo di rivetti FARBOLT, MONOBOLT®
e MAGNA-LOK® rispettivamente di 3/16” e 1/4”, per I'utilizzo dei
suddetti rivetti € necessaria la sostituzione degli ugelli, dei morsetti
e del cono porta morsetti. Per la sostituzione dellugello (A) servirsi
dellapposita chiave in dotazione e avvitare su di essa I'ugello
rimosso dalla rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice

non alimentata.

6 Date 09-2008 Revision - 04
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f8)

Il rabbocco dell'olio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo un lungo periodo dilavoro, quando si avverte un calo di corsa
della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice
in sosta e non alimentata, tenuta in posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm 5
(in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (O) preventivamente riempito con
olio idraulico commerciale con VISCOSITA 32°. Mantenendo la
rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione dell'aria, premere
il pulsante di trazione facendo compiere alla rivettatrice una serie
di cicli fino a quando non sia completamente cessata I'emissione
di bolle d'aria all'interno del contenitore (0), questa condizione
sta a significare che il rabbocco dell'olio € completato. A questo
punto, con rivettatrice in posizione orizzontale, svitare il contenitore
olio (O) e richiuderlo.

Non premereil pulsante ditrazione durante questa operazione.
Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).

CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni
sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti
di guanti.

Nel caso di svuotamento completo del circuitoidraulico, recuperare
tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi successivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!
Prima di scollegare il tubo dellaria compressa

dalla rivettatrice accertarsi che quest'ultimo non
sia in pressione.

2 IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo dirabbocco

olio (F) venga serrato con una coppia pari a: Min.
5 Nm + Max. 8 Nm.

min.5 Nm
max. 8 Nm

Revision - 04

Date 09-2008 7
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INSTRUCTIONS FOR USE
SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS..........ccooeuniuunne 8
TOOL IDENTIFICATION

GENERAL NOTES AND USE.....
MAIN COMPONENTS
TECHNICAL DATA
HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE
TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT ...

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid any
consequence for your and other people’s security
and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

* For all maintenance and/or repairs please contact FAR s.L.l.
authorized service centers and use only original spare parts.
FAR s.r.I. may not be held liable for damages from defective parts
caused by failure to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using the tool.

* Use equipment recommended in the maintenance chapter to do
any maintenance and/or regulation of the tool.

* For topping up the oil, we suggest using only fluids in accordance
with the features specified in this working book.

* If any drop of oil touches your skin, you must wash with water and
alkaline soap.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its box after
using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

* Repairing and cleaning operations must be done when the tool is
not fed.

* [fit is possible, we suggest a safety balancer.

* The tool is made so that acoustic pressure level continuous
equivalent weighted A is not more than 85 dB (A) where people
works.

* [fthe noise level is more than 85 dB (A), you must use some hearing
protections (anti-noise headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean and
tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

* Make you sure that the compressed air feeding hoses have the
correct size to be used.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole must
be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety parts
or silencers.

8 Date 09-2008

* After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

* Before disconnecting the compressed air hose from the tool make
sure that there is no pressure in the hose.

* These instructions must be carefully followed.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection bottom supplied
with the tool, as indicated in the picture below.

FAR has no responsibility for any damages on the tool,
persons or things caused by lack of the protection bottom.

TOOL IDENTIFICATION

Therivetingtool RAC 171 is identified by a label showing the name
and the address of the manufacturer and model.

If any service is requested please make reference to data shown
on the label.

Y
Fil
VIA GIOVANNI XXIIl,2

QUARTO INFERIORE (80) \
C € Name and address of

manufacturer
RAC 171

~

Model

Revision - 04
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GENERAL NOTES AND USE TECHNICAL DATA
The tool must be used for rivets diam. 4.8 (aluminium excluded) ® WOrKIiNG PreSSUIE ........oveveerereeeireiseesessessesseeseseneeseees 6 BAR
- 7.8 mm (aluminium only). ¢ Min. int. diam. of the compressed
The riveting tool RAC 171 can also work with rivets type FARBOLT, air feeding hose .......ccocovvvviriinicnies min. diam = 8 mm

MONOBOLT® and MAGNA-LOK® 3/16” - 1/4” by previous
replacement of nozzles, cone and clamps. The RAC 171 oil
pneumatic system assures more power than the pneumatic system
used for other models. That means a reduction in the problems
due to the wear and tear of the components, therefore, there
will be an increase in reliability. The technical solutions adopted
reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these
reasons, make it very handy. The possibilities of leakage from
the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets,
which solve this problem.

MAIN COMPONENTS

Nails tank
Suction opening lever
Tensile strenght button
Oil tank plug
Compressed air connection

....... Head carring nozzle
Protection bottom

Revision - 04

Air consumption per cycle..

* Weight
» Working temperature..
* Root mean square in total acceleration

frequency (Ac)

to which the arms are subjected ........................ 16,7 m/sec2

.................................... 2.930 Kg
-5°/+50°

AIR FEED

The airfeed must be free from foreign bodies and humidity in order
to protect the tool from premature wear and tear of the components
in movement, therefore we suggest to use a lubrificator group for
compressed air.

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2-f3)

A

WARNING!
Before using the tool, it is compulsory to fit the
nails tank (C) and the nails baffle (L).

Press lightly for assembling the nails baffle (L), as shown in the
figure f3.

Afterthe clamping, the sheared nail is piped by the riveting tool and
ejected from the back. By swinging the lever (D) you can activate
the suction. By the suction nail system, the rivet remains in the
nozzle also turning over the head of the riveting tool downwards:
this detail increases a lot the usefulness of the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

If you use the nails tank (C), when it is full of nails do not use the
riveting tool. Disconnect the tool, unscrew the nails tank (C) and
empty it properly. DO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw the nails
tank (C) and start again to work.

Date 09-2008 9
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MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f4-f5-f6-f7)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For
this reason, it is necessary to lubricate the clamps after having
cleaned them with benzine or derivates. However, if clamps are
worn out and as a consequence their working is jeopardized,
replace them.

First remove the head which carries the nozzle (H), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 18 mm and 14 mm, remove the chuck (M) and extract
the clamps (N).

Therivetingtoolis supplied, besides the nozzle series for FAR rivets,
with a series of accessories for using the rivets type FARBOLT,
MONOBOLT®and MAGNA-LOK®, respectively of 3/16"and 1/4”.
For operating with these rivets you have to replace the nozzles,
the clamps and the cone holding clamps.

When replacing the nozzle (A), use the proper supplied wrench
and screw the removed nozzle in it in order to avoid losing the
nozzle.

WARNING!
Desconnect air feed when performing those

operations.

10 Date 09-2008 Revision - 04
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f8)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of
work, when you note a power loss. Put the riveting tool (DWELL
AND NOT FED) in a horizontal position and remove the plug (F),
by means of a 5 mm Allen wrench (equipped with the riveting
tool); during this operation, check the oil level in order to avoid
any overflowing. Then, slowly pour the oil VISCOSITY 32° into
the bellows container (O) which shall be screwed to its seat on
the plug (F). While keeping the riveting tool in a horizontal position
and starting air feeding, push the tensile strength button and make
the riveting tool carry out some cycles until air bubbles inside the
container (0) stop coming out. This condition indicates that the
topping up of the oil has fully been achieved. At this point, while
keeping the riveting tool in a horizontal position, unscrew the oil
container (0) and close it again.

Do not push the tensile strength button during this operation. Go
on by closing the oil tank plug (F).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves. If you need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a
Company that is authorized to discharge any waste.

WARNING!
Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure.

WARNING: Make sure that the oil filler cap (F) is
tightened at a torque corresponding to Min. 5 Nm

Revision - 04 Date 09-2008 11
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MODE D’EMPLOI
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE..................... 12

IDENTIFICATION DE LOUTIL DE POSE
CARACTERISTIQUES ET EMPLOI
PARTIES PRINCIPALES
DONNEES TECHNIQUES .
MODE D’EMPLOI
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES............ccccnvvunee. 14
REMPLISSAGE DE LHUILE DU CYRCUITHYDRAULIQUE........ 15

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

A\

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pourles opérations d'entretien et/ou réparations, adressez-vous aux
centres de service aprés-vente autorisés de FAR s.L.l. et n'utilisez
que des pieces détachées originales. FAR s.r.l. décline toute
responsabilité pour les dommages dus a des piéces défectueuses
qui interviendraient suite au non-respect de la notice ci-dessus
(Directive CEE 85/374).

* Loutil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

* Avant l'usage, il faut se munir d'une visiére et de gants de travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de 'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de Ihuile, il faut utiliser les fluides indiqués
dans ce dossier.

* En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau), il faut
se laver soigneusement avec de I'eau et du savon alcalin.

* Loutil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis dans
sa boite apres 'usage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de 'outil, nous vous suggérons
de le réviser tous les six mois.

* |l faut faire la réparation et le nettoyage de 'outil quand il n’est pas
alimenté.

* Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

* Le plan et la fabrication de I'outil ont été faits pour obtenir le niveau
maxi de 85 dB (A) de pression acoustique continu équivalent
pondéré A sur la place de travail de 'opérateur.

* En cas d’exposition quotidienne ou le niveau de bruit soit supérieur
a la limite de sécurité 85 dB (A), I'on doit s’assurer la protection
de l'ouie (casque antibruit, réduction du temps d’exposition
quotidienne, etc).

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour vous-
mémes et pour l'intégrité d’autrui.

soient appropriés (conformes) a I'utilisation prévue.

* Ne pas trainer 'outil de pose quand il est connecté a 'alimentation.
Le tuyau doit se trouver toujours loin de sources de chaleur ou
d’objets tranchants.

* Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas enlever
les protections et le silencieux de I'outil.

* Apres la réparation et/ou réglage, il faut s'assurer d’avoir enlever
les clés de réglage.

o Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de pose,
il faut s’assurer qu'il ne soit pas en pression.

* Suivre scrupuleusement ces instructions.

ATTENTION!

Avant d'utiliser I'outil, veuillez 'équiper du culot de protection
(suivant la figure ci-dessous).

Lasociété FAR n'est pas responsable des éventuels dommages
occasionnés a l'outil, personnes ou choses par manque du
culot.

IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

Loutilde pose RAC 171 peut étre identifié par une étiquette collante
avec nom et adresse du fabricant et modéle.

En cas de service aprés-vente, il faut toujours se référer aux
donnés indiqués sur I'étiquette.

Y
A
VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO) \

* La table et la place de travail doivent étre toujours propres Modele C E Nom et adresse du
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux constructeur
personnes.
* Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose. RAC 1 71
« |l faut s'assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air comprimé ~—
12 Date 09-2008 Revision - 04
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CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

Loutil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de o 4,8 (sauf
aluminium) a 7,8 mm (seulement aluminium).

Le pistolet RAC 171 peut étre, en outre, étre utilisé avec les rivets
FARBOLT, MONOBOLT® et MAGNA-LOK® 3/16” - 1/4”, aprés
avoir remplacé les buses, cone et étaux.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 171 permet d’obtenir
un puissance supérieure par rapport au systéme pneumatique
traditionnel. Cela signifie une réduction des problémes provoqués
par 'usure des composants, donc, une plus grande longévité.
Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et
le poids du pistolet en la rendant trés maniable. Les risques de
fuites du systeme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation
de joints a haute résistance.

PARTIES PRINCIPALES

... Etrier de support
...Bol récupération clous
Levier ouverture aspiration
E) o Bouton de traction
..Orifice de remplissage d’huile
Raccord d’air comprimé
Téte porte buse

Culot de protection

Revision - 04

DONNEES TECHNIQUES
* Pression d'UtiliSation ..o 6 BAR
* Diameétre int. min. tuyau alimentation

air comprimé ....... min. diam = 8 mm

» Consommation d’air par cycle.
* Puissance Maximum
* Course...

....2,930 Kg
o Température d’UtiliSation ...........ccoeevevrererereerenerennen. -5°/+50°
* Valeur moyenne quadratique pondérée
en fréquence de 'accélération totale (Ac)
a laquelle les bras sont SOUMIS .........cceurerereenen. 16,7 m/sec2

ALIMENTATION EN AIR

Lair d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et d’humidité
pour sauvegarder I'outil de l'usure précoce des parties en
mouvement, donc il est recommandé d’employer un groupe de
graissage pour air comprime.

MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2-f3)

A\

ATTENTION! Avant d'utiliser le pistolet, on doit
impérativement monter le bol récupération clous
(C) et le déflecteur clous (L).

Pourl'assemblage du déflecteur clous (L) il faut presserlégérement,
comme indiqué dans la figure f3.

Apres le serrage du rivet, le clou trongonné est entrainé par le
pistolet et éjecté par la partie postérieure. Laspiration se active en
tournant le levier (D). Par le systéme d’aspiration le rivet reste dans
la buse, méme en tournant la téte de I'outil en bas. De cette fagon
on augmentera considérablement la practicité du pistolet.

Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

Sil'on utilise le bol récupération clous (C), ne pas actionner 'outil
de pose quand il est plein; on devra déconnecter I'outil, dévisser le
bol récupération clous (C) et le vider dans un conteneur spécial.
NE PAS DISPERSER LES CLOUS! Visser le bol récupération
clous (C) et commencer de nouveau a travailler.

Date 09-2008 13
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f4-f5-f6-f7)

Lutilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des étaux sur le clou, a cause de dépdt d'impurité. Il faudra donc
nettoyer les étaux a l'aide de benzine ou dérivés et, en suite,
les lubrifier. En cas d'usure, si elle comporte une altération de
leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer les
étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé plate standard
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés plates standard de
18 mm et 14 mm, enlever la broche (M), d'ou on doit extraire
les étaux (N).

Le pistoletestpourvu, a partle jeu de buses pourrivets FAR, d'unjeu
d'accessoires pour 'utilisation de rivets FARBOLT, MONOBOLT®
et MAGNA-LOK®, respectivementde 3/16” et 1/4”. Pour utiliser ce
type derivetsil estnécessaire de remplacer les buses, les étaux et
le cone porte-étaux. Pour le remplacement de la buse (A), utiliser
laclé appropriée fournie, surlaquelle on doitvisser labuse enlevée
du pistolet pour éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees e pistolet

n’etant pas alimente!

14 Date 09-2008 Revision - 04
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REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f8)
Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire
aprés une longue période de travail, quand 'on remarque une
diminution de puissance. Mettre I'outil de pose (déconnecté) en
position horizontale, enlever le bouchon (F) en utilisant la clé de
5 mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (F) le conteneur a soufflet (O) aprés 'avoir rempli d’huile a
VISCOSITE 32°. En retenant 'outil de pose en position horizontale,
mettre en route 'alimentation de I'air, presser le bouton de traction
et faire effectuer a l'outil quelques cycles jusqua ce qu'il n'y ait
plus de bulles d'air a l'intérieur du conteneur (O). Cette condition
signifie que le remplissage de I'huile est achevé. A ce stade en
retenant 'outil horizontale, dévisser le conteneur de I'huile (O) et
le refermer. Ne presser pas sur le bouton de traction pendant
cet opération. Procéder a la fermeture de I'orifice de remplissage
d’huile (F).

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions
ci-dessus et se munir de gants avant 'opération de remplissage
de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée & I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé, il
faut s’assurer qu'il ne soit pas en pression.

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile (F) soit vissé avec couple de
Min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Revision - 04 Date 09-2008 15
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SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

A\

ACHTUNG!!!
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung mitden

Sicherheitsvorschriften durchgefihrt werden, um
die eigene Sicherheit und die anderer Personenzu
gewahrleisten und die beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréats aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den autorisierten
Kundendienststellen von FAR s.r.l. ausfihren lassen und
ausschlielich Originalersatzteile verwenden. Die Firma FAR s.r.l.
haftet nicht fir durch defekte Teile verursachte Schaden, sofern
diese auf die MiBachtung der 0.g. Vorschrift zurlickzufiihren sind
(Richtlinie 85/374/EWG).

* Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und Handschuhe
zu verwenden.

* Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen und
Regulierungen durchfiihren.

+ Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen Olen
des Handbuches entsprechen.

+ Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit Wasser
und Alkaliseife ab.

» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette zu
geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich Uberholt werden.

* Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerét
durchfihren.

* Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Das Werkzeug ist so gebaut, daB der La&rmpegel A nicht mehr als
85 dB (A) am Arbeitsplatz Ubersteigt.

* Falls der Larmpegel 85 dB (A) Ubersteigt, missen Sie einen
Gehérschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsfldche soll immer rein sein, ansonsten
besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge drfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

* Versichern Sie sich, daf der Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

16 Date 09-2008

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und
schneidenden Teilen gehalten werden.

* Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern Sie
weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

* Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich, dal3
das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

* Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern Sie
sich, daf3 dieser drucklos ist.

* Diese Anweisungen missen sorgfaltig beachtet werden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der mitgelieferte
Schutzring anzubauen, wie in der unterstehenden Abbildung
angegeben. FAR Ubernimmtkeinerlei Verantwortung flir Schéaden
an der Nietmaschine, Leuten oder Sachen, die aus dem Mangel
von dem Schutzring verursacht werden.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 171 ist durch ein Schild
gekennzeichnet, welches den Namen und Adresse des Herstellers
und das Modell aufweist. Falls ein Service notwendig ist, lesen
Sie die Daten des Schildes ab.

)
ral
VIA GIOVANNI XXIIL,2
QUARTO INFERIORE (80)

C€
RAC 171

~

Model

N

Name und Adresse der
Herstellfirma
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ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
DasWerkzeugsollnurfirNiete von4,8 (Aluminiumausgeschlossen)
und 7,8 mm (nur Aluminium) verwendet werden.

AuBerdem kann das Nietwerkzeug RAC 171 mit den Nieten
FARBOLT, MONOBOLT® und MAGNA-LOK® 3/16” - 1/4”
betrieben werden, nachdem man Mundstiicke sowie Kegel und
Spannbacken entfernt hat. Das dlpneumatische System der RAC
171 gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System
anderer Modelle. Dies bedeutet eine drastische Herabsetzung der
Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren
sindundeinemsich daraus ergebenden Anstieg der Zuverléssigkeit
und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Lésungen setzen die
Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen

das Nietwerkzeug RAC 171 absolut handlich. Die Méglichkeiten
des Auslaufens von Ol aus dem éldynamischen System werden
durch die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert,
die dieses Problem eliminieren.

HAUPTSACHLICHE TEILE
................................................................................ Mundstiick
Balancerhalterung
s Tank fur Nagel
D)... . Hebel fiir EinlaBéffnung
E)... ....Ausloser fir Ziehen

Oleinfiillschraube
DruckluftanschiuB
Mundstticktrager
................................................................................. Schutzring

Revision - 04

TECHNISCHE DATEN
© BetriehSArUCK ......c.cveverrecciee e 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betrégt..........coccovverriennnes @ min. =8 mm

Luftverbrauch.....
Maximale leistung ..

Gewicht
Einsatztemperatur
Mittelquadratwert der

Beschleunigungsfrequenz (Ac),

die sich auf den Arm auswirkt...........cccocoevrrernnne 16,7 m/sec2

2,930 Kg

LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkérper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB3 der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung
einer Wartungseinheit fur Druckluft unbedingt notwendig.

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-f2-f3)

ACHTUNG!
Bevor man das Werkzeug betriebt, muss man

immer den Tank fiir Nagel (C) und den Ablenker
fur Nagel (L) anbauen.

Fir den Anbau des Ablenkers fiir Nagel (L) einen leichten Druck
austiben, wie in der Abbildung f3 gezeigt.

Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel vom
Nietwerkzeug abgesaugt und aus dem Hinterteil ausgeworfen.
Die Absaugung wird mittels Drehung des Ansaughebels (D)
betrieben. Durch das Absaugsystem des Nagels bleibt der Niet
auf dem Mundstick in seiner Stellung, auch wenn der Kopf des
Nietwerkzeuges nach unten gehalten wird. Auf diese Weise wird
die Produktivitat des Nietwerkzeuges erheblich erhoht.

Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

Arbeitetman mitdemTank fir Nagel (C), so soll man das Werkzeug
nicht mehr verwenden wenn der Tank voll ist. Zum Entleeren
unterbrechen Sie die Druckluftverbindung, schrauben den Tank
furNagel (C) ab und entleeren diesen. VERSTREUEN SIE KEINE
NAGEL. Schrauben Sie den Tank fiir Nagel (C) auf und beginnen
Sie wieder mit der Arbeit.

Date 09-2008 17
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

(Abb. f4-f5-f6-f7)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher mit benzin oder dessen Derivaten
gereinigt und danach geschmiert werden. Beim VerschleiB, falls
der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die
Spannbacken ersetzwerden. Der Diisentréger ist durch einen 27
mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (H). Danach,
mittels zwei 18 mm und 14 mm handelstiblicher Gabelschllssel,
die Spindel ausspannen (M), woraus die Spannbacken (N)
herauszunehmen sind.

Die Ausstattung des Nietwerkzeugs enthélt, auBer dem Satz von
Mundstticken fiir Niete FAR, einen Zubehdér-Satz flir den Einsatz
von Nieten Typ FARBOLT, MONOBOLT® und MAGNA-LOK®
von 3/16” bzw. 1/4”. Vorher muf3 man Mundsticke, Spannbacken
und Kegel entfernen. Zur Auswechslung des Mundstlickes (A),
den dazugehorigen zur Ausstattung gehérenden Schliissel
verwenden, worin das aus dem Nietwerkzeug entfernte Mundsttick
einzuschrauben ist, damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG
AUSFUHREN!

18 Date 09-2008 Revision - 04
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AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN
KREISLAUFS (Abb. f8)

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nach einer
langen Arbeitsperiode jedesmal nétig, wenn man eine Abnahme
des Hubs bemerkt. Beistillgelegtem NICHT LUFTZUGEFUHRTEN
horizontalen Nietwerkzeug, den Stopsel (F) durch den Ausstattung
gehérenden 5mm Inbusschllssel entfernen. Dabei achten Sie
darauf, daB das Ol nicht iiberlauft. Den Faltbehalter (0), der man
vorher mit Ol ZAHIGKEIT 32° eingefiillt hat, in die Offnung des
Stopsels (F) einschrauben. Legen Sie das Werkzeug horizontal
hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr und driicken Sie den Luftausloser
mehreremale bis keine Luftaus dem Olbehélter (O) ausstrémt, d.h.
das Werkzeug ist geflllt. An diesem Punkt, mit der Nietmaschine
in waagrechter Stellung, den Olbehalter (O) losschrauben und
verschlieBen. Die Zugtaste wéhrend dieses Arbeitsgangs
nicht driicken.

Dann den VerschluB3 (F) wieder anbringen.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur durch
autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!
Wenn Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug
entfernen muB dieser druckfrei sein.

WICHTIG:

Es muB sichergestellt werden, daB der
Oleinfilllstopfen (F) mit einem Min. 5 Nm + Max.
8 Nm liegenden Anzugsmoment angeschraubt

Revision - 04 Date 09-2008 19
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ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

ii{ATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

* Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

* Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.l. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas
defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto arriba
(Directiva CEE 85/374).

El equipo tiene que ser empleado sdlo por personas
especializadas.

Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencién.

Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda emplear
solo fluidos segun las caracteristicas indicadas en eso fasciculo.
En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con agua y
jabon alcalino.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después su
utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se aconseja
su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes de
ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la herramienta.
Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de seguridad.
La maquina ha sido proyectada y realizada de manera que el nivel
continuo de presion acustica equivalente registrado A en el lugar
de trabajo del operador no sobrepase 85 dB (A).

puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

* Asegurarse que los tubos de alimentacién del aire comprimido
tengan la dimension idénea segun la utilizacion prevista.

* Jamés se arrastrara el equipo conectado a la alimentacién tirando
su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes de calor y de
objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas se
quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

* Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

* Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en la
figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por los
eventuales dafos de laremachadora, personas o cosas que
pueden ser causados por la falta del fondillo.

IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 171 se identifica por una placa adhesiva
en la que se encuentran el nombre y la direccion del fabricante
y el modelo. Al consultar con el servicio de asistencia técnica,
mencionar siempre los datos en la placa.

Y
A
VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO) \

* En caso de exposicién diaria en un lugar donde el nivel de ruido Modelo C E o
sea mayor que el limite de seguridad de 85 dB (A), utilizar medidas Norgbre y direccién del
de proteccion del oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, productor
disminucion del tiempo de exposicion diaria, etc.). RAC 1 71
* Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el desorden \ )
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NOTAS GENERALESY AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre
0 4,8 (aluminio excluido) y 7,8 mm (solo aluminio).

La remachadora RAC 171 puede emplear también remaches
FARBOLT, MONOBOLT® y MAGNA-LOK® 3/16” - 1/4” previo
reemplazo de los apropiados inyectores, mandril y bornes.
Gracias al sistema oleoneumatico, la remachadora RAC
171 brinda una potencia mayor respecto a las tradicionales
remachadoras neumaticas. Esto significa una notable reduccién
de los problemas causados por el desgaste de los componentes
y como consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion.
Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones
y el peso de la maquina rindiendo la remachadora RAC 171
absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por et
sistema oleodinamico son eliminadas con el uso de retenes que
eliminan este problema.

PARTES PRINCIPALES

Inyector
Toma balanceador
Tanque de clavos
Palanca de apertura aspiracion
Pulsador de traccion
Tap6n tanque aceite
Conexion aire comprimido
.... Tubito externo porta inyector
............................................................... Fondillo de proteccion

Revision - 04

DATOS TECNICOS
* Presion de EJerCiCio.........cuuvuerrerrieneerirrinirreesereeeenenees 6 BAR
« Didmetro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido .
*» Consumo aire por ciclo ...
* Potencia maxima
¢ Carrera

....2,930 Kg
o Temperatura de Utilizacion ...........ccouueverereeeeeererennene -5°/+50°
* Valor medio cuadratico de la aceleracién total

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados Superiores .................. 16,7 m/sec2

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y de
humedad para proteger la maquina de usura precoz de las partes
en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de lubricacién
para aire comprimido.

USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-f2-f3)

iCUIDADO!
Antes de utilizar la remachadora, se debe

necesariamente montar el tanque de clavos (C)
y el deflector de clavos (L).

Para el montaje del deflector de clavos (L) apretar ligeramente,
como se Ve en la figura 3.

El clavo truncado luego del ajuste del remache es absorbido porla
remachadora y expulsado por la parte posterior. La aspiracion se
activa mediante la rotacion de la palanca (D). A través del sistema
de aspiracion del clavo, el remache queda posicionado sobre el
inyector aunque la cabeza de la remachadora esté hacia abajo:
esto aumenta notablemente la practicidad de la remachadora.
iNo sujetar el remache con los dedos!

Si se utiliza el tanque de clavos (C) jamds se pondra en funcion la
remachadora con tanque lleno. En cambio, cortar la alimentacion,
destornillar el tanque de clavos (C) y efectuar el vaciado por
medio de un apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS
REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE! Volver a colocar
el tanque de clavos (C) y efectuar un regular ciclo de trabajo.

Date 09-2008 21
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO

(fig. f4-f5-6-7)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depésitos
de impurezas. Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de
dichos bornes con bencina o derivados y a la sucesiva lubricacion.
Sinembargo, silos bornes estan desgastados y sufuncionamiento
esta comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (H), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm 18 y mm 14 quitar el mandril (M) y extraer
los bornes (N).

La dotacién de la remachadora tiene, ademas de la serie de
inyectores para remaches FAR, también una serie de accesorios
para emplear remaches FARBOLT, MONOBOLT® y MAGNA-
LOK® respectivamente de 3/16”y 1/4”. Antes de utilizar este tipo
de remaches se debera reemplazar los inyectores, los bornes y el
cono. Para reemplazar el inyector (A), utilizar la llave apropiada
equipada y atornillar sobre la llave misma el inyector quitado de
la remachadora, para evitar su posible pérdida.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion
de aire a la remachadora

22 Date 09-2008 Revision - 04
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f8)
Es necesario llenar el circuito oleodinamico de aceite luego de un
prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una disminucion
de potencia de la remachadora. Proceder como sigue: cortar la
alimentaciony conlaremachadora paraday en posicién horizontal,
quitar el tapén (F) por medio de la llave Allen de 5 mm (en el
equipamiento base). Al efectuar esa operacion hay que cuidar
de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar en el
asiento del tapén (F) el contenedor de fuelle () lleno de aceite
hidraulico de tipo comercial con VISCOSIDAD 32°. A continuacion,
con la remachadora horizontal, conectar la alimentacion del aire
y apretar el pulsador de traccion de manera que la remachadora
cumpla una serie di ciclos y acabe la emision de burbujas de aire
enelcontenedor (0).Unavez alcanzada esa condicion, se acabala
restauracion de nivel de aceite. A continuacion, con laremachadora
en posicion horizontal, destornillar el contenedor de aceite (O) y
cerrarlo. No presionar el pulsador de traccion durante esta
operacion. Luego cerrar con el tapén (F).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efectua el vaciado
completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para
la eliminacion de desechos.

iCUIDADO!

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora asegurarse que éste no esté
bajo presién.

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapondellenado
aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: Min. 5 Nm + Méx. 8 Nm.

Revision - 04 Date 09-2008 23
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INSTRUKCJA OBSLUGI zmniejsza ryzyko wypadku.
+ Narzedzia mogg uzywat tylko osoby do tego uprawnione

SPIS TRESCI + upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza sg odpowiednia

dla narzedzia.
BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM + Narzedzie nalezy utrzymywat w czystosci, nie wolno
IDENTYFIKACJANARZEDZIA ................

zdejmowac ostony trumika.
UWAG' OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NlTOWN|CY """ 25 + Nie szarpat narzedzia za przewdd zasilania powietrzem,
CZESCI SKLADOWE

DANE TECHNICZNE [c)ir:;\g/od z powietrzem powinien by¢ oddalony od zrodet

EKSPLOATACJA NITOWNICY.......ovoreererireeinererirerineienenenes 25 , ) . P .
KONSERWAGJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY + Po skonczonej naprawie, upewnic sig iz wewnatrz narzedzia
NITUJACEJ 2% nie zostaty klucze serwisowe.

WYMIANA OLEJU .. 27 120 0OHRCZEN 1UTY 2 pOWiBtrzem od narzedzia, upewnic

sie Ze narzedzie nie jest pod cisnieniem.
+ Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.
BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy nafozycé gumowg
ostone na denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma
FAR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie
narzedzia uzywanego bez ostony.

UWAGA!!!
Nie przestrzeganie podanych zalecen bezpiecznej

pracy, moze skutkowa¢ wypadkiem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan sie z niniejsza

instrukcja.

+ W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowaC si¢ z autoryzowanym przedstawicielem firmy
FAR; uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych,
firma FAR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki
powstate na skutek niewtasciwego uzycia narzedzia
(Dyrektywa UE 85/374).

+ Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

+ W czasie pracy zaleca sig stosowanie okularbw ochronnych
oraz rekawic.

+ W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktorych mowa
w rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukcji.

+ Przy wymianie oleju nalezy stosowat olej o parametrach
podanych w instrukcji.

+ W razie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢ rece mydtem IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

alkalicznym. Nitownica typ RAC 171 posiada naklejke z oznaczeniem typu
+ Narzedzie moze byc przenoszone recznie, po skonczonej oraz danymi producenta.

pracy zaleca sig jego przechowywanie w oryginainym W przypadku kontaktu z autoryzowanym serwisem nalezy

opakowaniu. podac dane z tabliczki znamionowej.

+ W celu przediuzenia zywotnosci narzedzia zaleca si¢ jego
kwartalna konserwacie i przeglad.

+ Wszelkie czynno$ci serwisowe lub czyszczenia, nalezy -

wykonywat przy wytaczonym narzedziu. rAa
+ Tam gdzie to mozliwe zaleca si¢ podwieszenie narzedzia na A GIOVANN XXl 2

balanserze. QUARTO INFERIORE (80)
+ Nitownica emituje w miejscu pracy hafas nie przekraczajacy

85dB (A). Model C E Dane producenta
+ W przypadku gdy w miejscu pracy skumulowany hatas \

przekracza 85 dB (A) nalezy stosowa¢ odpowiedni Srodki

ochrony stuchu RAC 1 71

N

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co
24 Date 09-2008 Revision - 04



RAG 171

ra3

UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NITOWNICY
Nitownica jest przeznaczona do zrywania nitow w zakresie
Srednic od 4,8 mm (za wyjatkiem nitow aluminiowych) do 7,8
mm (tylko nity aluminiowe). Modela RAC 171 przeznaczony
jest takze do pracy z nitami strukturalnymi typu FARBOLT,
MONOBOLT, MAGNA LOK 3/16”- 1/4” (po uprzednim montazu
odpowiedniej dyszy, szczek oraz ostony szczek).

W porownaniu do wczesniejszych modeli nitownic, model RAC
171 posiada duzo wydajniejszy system oleo-pneumatyczny,
w rezultacie zuzycie uszczelniaczy jest o wiele mnigjsze i
przedtuzona zostata ogblna zywotnos¢ narzedzia.

CZESCI SKLADOWE

Zaczep do balansera
Pojemnik na zerwane gwozdzie
Dzwignia regulacji przeptywu powietrza
..................... Przycisk zaciagania nitu
.............................. Korek zbiornika oleju
...Krociec podtaczenia sprezonego powietrza
Tuleja do dyszy
1) s Gumowa ostona podstawy

Revision - 04

DANE TECHNICZNE
o CiSNIENi® MODOCZE. .......uvererereeeeeieeiireeiseeeseeeeeeeseneis 6 BAR
¢ Minimalna $rednica wewn. przewodu

zasilania POWIetrZem.........ccoovvvinininisisincssie
« Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy ..
* Moc maksymalna...........ccceeeeremreeeereereeenens

* Skok

e Waga......ccooeununne

* Temperatura robocza..... ..-5 st. C/ +50 St. C
* Przyspieszenie reka/famig.........c.cooevvereereererrennens 16,7 m/sec2

ZASILANIE POWIETRZEM

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen,
szczegolnie ciat statych oraz wilgoci; zaleca sig rowniez montaz
naolejacza sprezonego powietrza.

EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2-f3)

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ na
nitownice pojemnik na zerwane gwozdzie (C)

lub deflektor (L) ktory weiskamy na odpowiedni
krociec (rys f3).

Gwbzdz nita, po zerwaniu zostaje zassany do zbiornika w
tylnej czesci nitownicy. Funkcje zasysania gwozdzia wiaczamy
za pomocg matej dzwigni pod rurg dyszy (D). Dzieki temu po
wlozeniu nita do nitownicy i jej przechyleniu ku dotowi, gwozdz
nie wypadnie.

Nie przytrzymywac nita palcami!

Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwozdzie, w
przypadku gdy zbiornik jest pefen, przed rozpoczeciem pracy
nalezy go oproznic.

Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwozdzie (C),
nie wolno rozpoczyna¢ pracy jezeli pojemnik jest peten. Nie
rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

Po oproznieniu (C) pojemnika naktadamy go ponownie.
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KONSERWACJA | ZMIANA $REDNICY DYSZY NITUJACEJ
(rys f4-f5-f6-f7)

Po dtugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawic sie efekt
,Slizgania” szczek, spowodowane to jest osadzeniem sie
metalowych zanieczyszczen. W takim przypadku nalezy wyjaé
i oczyscic szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia, nalezy
wymienit je na nowe.

Nalezy zdemontowa¢ rure (H) uzywajac klucza 27 mm.
Nastepnie uzywajac kluczy 18 i 14 mm nalezy wykrecic trzpien
(M) z ktorego wyjmujemy szczeki (N).

Nitownica posiada na wyposazeniu dodatkowym zestaw
pozwalajacy na prace z nitami typu FARBOLT, MONOBOLT®,
MAGNA-LOK® o §r. 3/16” i 1/4”. W takim przypadku nalezy
wymieni¢ w nitownicy odpowiedni ostone szczek, dysze i same
szczeki.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany dyszy (A) na inna,
wykrecamy dysze kluczem jak na rys.

UWAGA!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy

odfaczonej od zasilania.

26 Date 09-2008 Revision - 04
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WYMIANA OLEJU (rys 18)

Po dtuzszym okresie pracy gdy pojawia sie spadek cisnienia w
nitownicy, nalezy wymienic olej.

Nalezy pofozy¢ nitownice poziomo (odtaczong od zasilania!),
nastepnie wykrecamy korek w uchwycie (F) kluczem imbusowym
5 mm, nastepnie wkrecamy w gwint korka pompke z olejem
(lepkost 32°) jaka jest na wyposazeniu nitownicy, nastepnie
trzymajac nitownice poziomo, wigczamy doptyw powietrza, i
przyciskiem wiaczamy i wytaczamy nitownice az do momentu
gdy w pompce z olejem (O) nie beda pojawialy sie bable
powietrza. Nastepnie odkrecamy pompke i wkrecamy korek
wlewu oleju (F).

W czasie uzupetniania oleju nie wolno naciskac przycisku
zrywania nita.

Uwaga: przed odfaczeniem przewodu powietrza, nalezy sie
upewnic iz przewdd nie jest pod cisnieniem.

UWAGA! Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca
sie uzywanie rekawic ochronnych.

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (F)
zostat dokrecony z sita rowng Min. 5 NM- Maks.
8 Nm.

Revision - 04 Date 09-2008 27
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WHCTPYKLMK NOA UCMNOJIb30BAHNIO

COJEPXXAHUE

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTHU
NAEHTUONKALINA MHCTPYMEHTA
OBLLUME JAHHBIE M CEKTOP NPUMEHEHKA ....
INABHBIE YACTU
TEXHUYECKWE JAHHBIE
NCNOJIb30OBAHME NHCTPYMEHTA.
YXO[A 1 CMEHA ©OPMATA......

[ONBKA MACIA ONIEOJMHAMUYECKOWM CPEMI........... 31

NPUMEYAHUA U MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTH

BHUMAHMUE!!!

HeBbInonHeHme unu HE6PEXXHOCTb B UCMONHEHINM
nocneayiowwmx Mep npeocTOPOXKHOCTU MOXET
MPUBECTU K HENPUSTHbIM MOCNEACTBUAM ANs
BaLLIel 1 Yy>K0i HEBPEAMMOCTH, W ANSt XOPOLLEro
(hyHKUMOHMPOBAHMS MHCTPYMEHTA.

BHMMaTENbHO 03HAKOMTECH C MHCTPYKLMSIMM NEPES MCTIONb30BAHUEM.

[lns yxopa wanm NOuMHKKA LOBEPLTECH YNONHOMOYEHHBIM OUCHBIM
LeHTpam FAR s.r.l. # MCnonb3yiiTe TONbKO MOAMMHHbIE 3aNYacTy.
FAR s.1.. He 6epet Ha ce6s 0TBETCTBEHHOCTb B Cy4ae NOBPEXAEHUi

HAHECEHHbIX  MPU  MCMONb30BAHWM  JecheKTHbIX  3anuacTedl,
0GHapY)KEHHbIX U3-33 HEVCMONHEHUS BbILLEYKa3aHHOrO ([upeKTuBa
E3C 85/374).

CoBeTyeM [0BEPSTb  UCTIONb30BAHME WMHCTPYMEHTA  CMELManbHO
MOArOTOBNEHHOMY NEpCoHany.

Vcnonb3yite NpesoxpaHUTENbHbIE OUKK WM MACcKM 1 Mepyatku BO
BPEMS PB0TI C MHCTPYMEHTOM.

[lna  yxoma WMaM  perynauMM  MHCTPYMEHTA  MCMOMb3yiiTe
MPUHAANEXXHOCTI U3 OCHALLIEHNS 1/ U KOMMEPHECKUE MPUCTIOCOBNEHNS
yKa3aHHble B pasgene 06 YX0Ae 3 MHCTPYMEHTOM.

[Ing RonMBKMMacna uenonb3yiTe TONbKO XUAKOCT C XapaKTepHCTUKaM
YKa3aHHbIMM B JaHHOM GpoLLIope.

B cnyyae HenpensMaeHHbIX yTEUeK Macna U ero KOHTaKTa C KOXei,
aKKyPaTHO CMOVATE €ro Mpy MOMOLLM BOABI ¥ LUEMOYHOTO MbIna.
[laHHbIiA  MHCTPYMEHT MOXHO MEPEHOCHTb  BPYYHYlo, Mocne ero
UICMION30BaHHS Mbl COBETYEM KNaCTb €ro B yakoBky.

MpoBepbTe, YTO MHCTPYMEHT HE MOAKMIOUEH K MUTAHMIO, MPEXAE Yem
HQUMHATD €ro YUCTKY WM NOUMHKY.

CoBeTyeMm, Mpvt BO3MOXHOCTH, M0NIb30BAThCS 6anaHCpoM.

[laHHbI/ MHCTYMEHT Obin CMPOEKTMPOBAH U pEanM30BaH TakiM
06pa3oM, 4T0BbI ypOBEHb MOCTOSHHOTO EKBIBANEHTHOTO akYCTUHECKOrO
/iaBNIEHs Ha MeCTe paboTbl onepatopa He npesbilan 85 dB(A).

B cnyyae KaXOAHEBHOrO 3KCMOHMPOBAHUS B CPede, rAe yPOBeHb
aKyCTM4ECKOro 3arpsiaHeHMs MpesbiluaeT npejen 6GesonacHocTi 85
dB(A), ncnonb3yiTe afexsaTHble MHOVBMAYaNbHble CPeAcTBa AnA
3aMTHI CIyXa (HAYLLHVKY, CHIKEHWE EXEHEBHOMO SKMOHMPOBAHIS 1
T.4)

HeobxoAMmo NoAAepXUBaTL NOPSAOK W YMCTOTY Ha pabounx MecTax,

28 Date 09-2008

6ecrnopsioK MOXET MPUBECTH K yLep6y AN 3H0POBLA ONEPaTopa.

He LionycKaiiTe KOHTAKT NOCTOPOHHUX C MHCTPYMEHTOM.
YR0CTOBEPbTECS, YTO TPYGbI MOAAYM CXATOr0 BO3AYXA COOTBETCTBYIOT
Hy>XHbIM pasMepam.

He TsHwTe 3a Tpy6y NOAKTIOUEHHbIA K MUTAHUKD MHCTDYMEHT, XpaHuTe
€10 NOAANBLLE OT PEXYLLMX Y U3NYHAIOLLMX TENNO 0GBLEKTOB.
HeoGXoauMo COAEpXaTb WMHCTDYMEHTADHI YMCTBIM M B XOPOLLEM
COCTOSHUM  MONb30BAHWS, HE CHUMAiiTe CPEACTBA  3awWWTbl U
3BYKOMOTTIOLLAKOLLEE MPUCTIOCOBNIEHHE.

Mocne pemoHTa WM PervicTpauyK, YAOCTOBEPLTECh, YTO Bbl YAANMM
CyXKeBHblE UMM PEruCTPALMOHHBIE KNHOUM.

Mpexae YeM OTCOBAWHUTb TPYBY CXAToro BO3AYXa, YAOCTOBEPLTECH,
4TO OH HE N10A iABTIEHHEM.

TiaTenbHO MpUEEPXUBANATECH STUM NpaBUaM.

BHUMAHME!

Mpexpe yem UCMONb30BaTh YCTAHOBOUHbIA MHCTPYMEHT,
yCTAHOBMTE  3alUMTHYO  JOHHY yacTb  (yxe B
NPUHAANEXXHOCTSX), Kak Ha pucyHKe Hike. FAR He Gepet
Ha ce6s 0TBETCTBEHHOCTb 32 YILEP6 HAHECEHHbIN MaLLMHe
UM onepatopy, npu paéoTe B OTCYTCTBMM JOHHOM 4acTu.

WAEHTUOUKALIMA YCTAHOBOYHOI O MHCTPYMEHTA

YCTaHOBOYHbIM

WHCTPyMeHT — ans  3aknenok RAC 171

MAEHTM(NULMPOBAH TabnM4KON C 3aBOACKOW MapKOW, KoTopas
yKa3bIBaeT Ha3BaHe, aapec M3roTOBUTENS U MOAENb.

B cnyyae 3anpoca 0 TEXHUHYECKOW NOAAEPXKKE, CChbiNalTech Ha
[IaHHble COAEPKMMblE Ha TabanyKe.

)
A
VIA GIOVANNI XXIIL,2
QUARTO INFERIORE (80)

C€
RAC 171

~

N

HasBanue un
afipec U3roTosuTENs

Mogensl
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OBLLUME AAHHBIE U CEKTOP NPUMEHEHUA

Mcnonb3oBaHMe  [AHHOrO  MHCTPYMEHTa  HanpasneHo
UCKIIOYMTENBHO HA MPUMEHEHWE 3aKMenok AnaMmeTpoM OT @ 4,8
(3a mcknroyeHeM anntoMuHKS) A0 7,8MM(TOMbKO 13 anmtoM1HKS).
YCcTaHoBOYHbIA MHCTPYMEHT RAC 171 MOXET Tak XXe NPUMEHSTLCS
nns 3aknenok FARBOLT, MONOBOLT® u MAGNA-LOK®
3/16” — 1/4” nocne yCTaHOBKM CneLnanbHbIX HAcafoK, KOHyca
3ax1moB. OneonseBMaTnyeckas cucTema KoTopoii cHaleH RAC
171 rapaHTupyeT 60nee BbICOKYtO MOLHOCTb, MO CPaBHEHUHO
C TPaAMLMOHHOM MHEBMATAYECKOM CUCTEMO HA  KOTOPOW
6asnpytoTcl  pyre MOJENU YCTaHOBOYHbIX MHCTPYMEHTOB
Ans  3aknenok. I3TO 03HAYaeT paaukanbHoe —yMeHbLUeHue
npo6em CBA3aHHbIX C M3HOCOM KOMMOHEHTOB 060PYA0BaHNS, C
nocneayoLLMM POCTOM UX HAAEXHOCTY 1 AonroneTus. MpuHsTbie
TEXHNYECKME PELUEHNS YMEHBLUAIOT PasMepbl M BEC MALUMHBI,
npespawjas RAC 171 B abContoTHO NOAAT/MBBIA MHCTPYMEHT.
BO3MOXHOCTb ~ yTeUkM B ONEOANHAMUYECKOA — CUCTEME
nperpaX<fieHbl UCrMOJb30BAHNEM HAMIEXHbIX YMAOTHUTENbHbBIX
NPOKNaA0K, KOTOPbIE YCTPAHSIOT 3TOT BIA SBNEHWIA.

TNABHbIE YACTH

....KpenneHue 6anaHcupa
EMKoCTb Ansi rBo3ei
..... PBIY2XKOK 3aKPbITUS BbITSXKKM
KHonka Tsirn
Kpbiwwuka emMkocTv ans macna
... [10[KMH0YEHNE CXaTOro BO3ayxa
BTynka ans Hacafok
.3almTHas joHHas YacTb

Revision - 04

TEXHWYECKUE AAHHBIE

Pab0uee AABIIBHUE.........ceecverereeececiere et 6 BAR
MuHUManbHbIA BHYTPEHHMIA AnameTp Tpyobl

€XaToro Bo3ayxa.
Pacxoa Bo3ayxa Ha LmKn ...
MakcumansHast MoWwHocTb ...
[nuna xona

2,930 Kg
-5°/+50°

TeMnepatypa ©cnonb30BaHus
CpenHee KBaipaTHOE 3HaYeHe ypaBHOBELLIaHHOE

Ha o6iLuei yacToTe yckopeHus (Ac) KOTOpOiA

N0ABEPXKEHbI BEPXHNE KOHEUHOCTU ...vvvvvvieeinies 16,7 m/sec2

BO3YLLUHOE NUTAHUE

Bosgyx nuTaHus [OMKEH GbiTb  O4YMIEH OT  MHOPOAHbIX
MaTepuanos M OT BNAXKHOCTW, C LEMbI MPeAoTBpaTUTh
NPeXAEeBPEMEHHbIA U3HOC ABUTatOLMXCS YaCcTelt; Mo3ToMy Mbl
COBETYEM MOMb30BATLCS TPYNNoi NyGpMKaTOpOB AN CXKAaToro
BO3AyXa.

MCMNOJIb3OBAHUE YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA
(pucyHke f1-f2-f3)

BHUMAHME!!!
Mpexxpe 4em WCMoNb30BaTb MHCTPYMEHTapHiA

HE0BX0AMMO YCTAHOBUTb EMKOCTb A1 rBo3peit
(C) v pecpnexTop (L).

[ins c6opku fedpnextopa (L) okaxuTe HECUMbHOE AaBneHue, kak
Ha pucyHke f3.

OTCeyeHHbli rBO3Ab MOCNE 3axuMa 3aknenk, BcachlBaeTcs
MHCTPYMEHTOM W BbIMyCKaeTCs 13 3aHel ero 4actu. BeacbiBaHve
MPOMCXOAMT 33 CYeT BpalieHus pbidaxka (D). Bnaropaps
cucTeMe BCacbiBaHWs rBO3fs, 3aKnenka ocTaeTcs Ha Hacafke
LaXEe HaKMOHWB BHW3 TONMOBKY WHCTPYMEHTA, YBENWU4uBas
3HauUTENbHBIM 06PA30M Ero NPaKTUYHOCTb.

He 0653aTenbHO AepxaThb 3aknenky nanbuamu!

Ecnu nonb3ysice emkocTbto Ang reosgen (C), oHa 3anonHeHa,
He BK/IOYaTe WHCTPYMEHT, OTKMIOYATE €ro OT MUTaHus,
M3BNEKMTEEMKOCTb W onyctowute ee (C) B cneunanbHo
noarotoenexHylo Tapy. HE  3ATPASHAWTE  CPELY
OTCEYEHHbIMU BO3AAAMU! BctaBbTe BHOBb €MKOCTb S
reo3peit (C) 1 MoxeTe 06paTHO NPUCTYNMUTbL K paboTe.
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YXOA4 U CMEHA ®OPMATA (pucyHke f4-f5-f6-f7)

[inuTensHoe MCMONb30BaHME WHCTPYMEHTA MOXET MpUBECTY
K COCKanb3blBaHMIO 3aXVMMOB ANS rBO3AeN 13-3a HAKOMNeHUs
3acopsoLmMX YacTuy. B Takom cnyvae GyaeT Heo6XOAMMbIM
MPOYMCTUTL W CMa3aTb 3XMMbl, WM B Cllyyae MX M3HOCA
CMEHUTb.

[lemoHTMpyiTe BTYNKY Ans Hacapok (H), nomb3ysicb 06bIYHbIM
KMio4oM Ha 27mM. 3aTeM ucnonb3ys Asa knoya 18 u 14mm
NIEMOHTUPY#TE Tak e KoHyC (M), KOTOpbI COREPXXUT 3aXKMMbI
(N). B kOMMNEKT C MHCTPYMEHTOM BXOAWT, MOMUMO HACafoK Ans
3aknenok oT FAR, pag npuHamneXxHocTeir Ans NPUMEHeHs
saknenok FARBOLT, MONOBOLT® # MAGNA-LOK® 3/16”
— 1/4”; ons ux UcnoNb30BaHUs HEOOXOAMMO CMEHSITbHAcAKK,
32KMMbI 1 KOHYCa, COAEPXKALLEro 3axuMbl. [Ins CMeHbI Hacaaku
(A) nonb3yiATeCh CreuManbHbIM - KIOYOM, COAEPXUMbIM B
KOMMNEKTE C MHCTPYMEHTOM, HAKPY TUTE Ha Hee eMOHTMPOBAHYHO
Hacagky, 4To6bl OHa He NoTepsnach.

BHUMAHME! BbinonHsitte aaHHble 1eNCTBUS C
OTK/OYEHHbBIM OT MUTaHUS UHCTPYMEHTOM.
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JONMBKA MACJTA ONTEOAMHAMUYECKON CPEJbI (pucyHke f8)
[lonveka Macna Ans ONEOAMHAMMYECKOA CPefbl CTaHOBMTCSA
HeobxoauMoii nocne [ONroro nepuoga paboThl, Korga HayHeTe
UyBCTBOBATb YMEHblUEHMe X0fa MHCTpymeHTa. [lpucTynaite
K ClyAylolMM  [eACTBMSM: yAOCTOBEPLTECH, YTO WHCTPYMEHT
OTKMIOYEH OT NUTaHUA, [EPXMTE €ero B TOPU3OHTANbHOM
MOMOXEHUHN, CHUIMUTE KPbILLKY (F), MONb3ysich (UrypHbIM KKOUOM(B
KOMMNEKTe), BO BpEMst JaHHOTO LLara yAensiiTe 0co6oe BHUMAHME,
uto Obl MPEAOTBPATMTL yTeuKy Macma. Bkpytute Ha MecTo
kpbiwki (F) emkocTb rapmowwkoii (0), 3anonHeHHylo npexae
ruapasnnyeckum Macnom BASKOCTBIO 32°. [lepxa uHCTpymeHT
B FOPU3OHTANBHOM MONOXEHUM, aKTUBUPYWATE BO3AYLLHOE MUTAHME,
HaXXMUTE Ha KHOMKY TArM, N03BONAA TakMM 06Pa3oM MHCTPYMEHTY
3aBepLUMTL Psif 060POTOB, MPOJOMKANTE 3TO A0 TeX NOp Noka He
NPEKPaTUTCS BblAENEHNE BO3AYLUHbIX My3bIpeii BHYTPU EMKOCTH, 3T0
OyZeT 03HauaTh, YTO AOMMBKA Macna 3asepLueHa. C HCTPYMEHTOM
B rOPU3OHTANbHOM MONOXEHUM OTKPYTUTE EMKOCTb rapMoLLKoii (O)
11 BHOBb 3aKpOWTE 0TBEPCTHE.

He HaxuMaiiTe Ha KHOMKY TSV BO BpeMS 3TOrO Lara. 3akpyTuTe
KpbILLKy (F).

OCTOPOXHO: o4eHb BaxHO CReAuTb Lar 3a  Larom
BblLLIeyKa3aHHbIe HCTPYKLMY 1 ONMBATb MACIO CTPOrO B NepyaTkax.
B cnyyae nonHoro onycToLIeHNs r1apaBnyeckon cpebl, cobepute
BCE 0CTATKV Macna B CrieLManbHo NOArOTOBNEHHbIV COCYA M OTAaTe
€ro YNoSHOMOYEHHbIM CTPYKTYpam no nepepaboTke 0TXOL0B.

BAXKHO! Mpexpe 4eM 0TCOEAMHATL TPYOY CxxaToro
BO3/lyXa OT MHCTPYMEHTA, YAOCTOBEPLTECH, 4TO OH HE
HaxoauTCs Moz AaBneHeM

BAXXHO! YpocToBepbTech, 4T0 Kpbiwka (F)
3aKpbITa Napoi cun pasHoit: MuH. 5 Nm + Makc.
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PARTI DI RICAMBIO
N | coD. |Gt DESCRIZIONE KIT N | coD. |Gt DESCRIZIONE KIT
1 717004 | 1 | Ugello per rivetto o 4,8 Cu/Acc. 73 711252 | 1 | Tubo @ 8x7
2 713253 | 1 | Cannotto porta ugello 74 713245 | 1 | R lo guida stelo
3 711337 | 1 | OR 2-21 Parker 75 711339 | 1 | OR 2-129 N674/70 Parker
4 710562 | 1 | Cono p.ta morsetti 76 713246 | 1 | Ammortizzatore
5 71345507 | 3 | Morsetti alta p 1 713243 | 1 | Stelo
710011| 3 | Morsetti standard 78 713244 | 1 | Rondella pistone
6 711270 | 1 | Apri morsetti 79 721226 | 1 | Pistone
7 710853 | 1 | Molla ritorno morsetti 80 711340 | 1 | OR 2-343 Parker
8 711336 | 4 | OR 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 | ViteM10x 1
9A 713254 | 1 | Porta cono A 82 711386 | 1 | OR 2-45 Parker
10A 713249 | 1 | Cannotto A 83 711255 | 1 | Fondello
11 713255 | 1 | Raccordo anteriore 84 711225 | 1 | Coperchio cilindro
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 711737 | 1 | Fondello dip
13 713272 | 2 | OR 2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1 | Chiave a brugola 5 mm
14 713278 | 3 | OR 2-122 N552/90 Parker 87 721387 | 1 | C itore olio
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 | Chiave piana
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Ugello per rivetto o 6+6,40
17 713258 | 1 | Anello anti i 90 717007 | 1 | Ugello per rivetto 0 7,8
18 713251 | 1 | Pistone oleodi 91 717018 | 1 | Ugello per rivetto Huck 3/16”
19 713273 | 2 | OR17,5x1,5 92 717019 | 1 | Ugello per rivetto Huck 1/4”
20 713274 | 2 | OR8x1,5 93 717015 | 1 | Ugello per rivetto Farbolt, Monobolt 1/4”
21 713247 | 1 | Bussola 94 717016 | 1 | Ugello per rivetto Farbolt, Monobolt 3/16”
22 711821 | 1 | Seeger JV 20 95 713213 | 3 | Morsetti per Farbolt, Monobolt, Magna-lok
23 713275 | 1 | OR 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 | Cono p.ta morsetti per Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 | Cilindro Ol i 97 711370 | 1 uscita
25 710873 | 1 | Gancio bil 98 | 71345212 | 1 | Deflettore chiodi
26 710350 | 2 | OR 2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 | Raccordo posteriore
28 M273 | 1 | R | i
338 710819 | 1 | C itore chiodi B
34B 711136 | 1 | Convogli aria B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
36 713281 | 1 | Guarnizione TTS 16x23x5,8/L
37 710367 | 2 | OR 2-8 Parker N° coD. Qt. DESCRIZIONE
38 711234 | 1 | Rullino INA 2x11,8 KITA| 743254 Kit porta cono
39 721275 | 1 | Corpo valvolina lunga 9A 713254 | 1 | Porta cono
40 | 710918 | 2 | OR 25 Parker 10A | 713249 | 1 | Cannotto espulsione
)] 711254 | 1 | Pi ino valvola
2 711338 | 1 | OR 2-3 Parker KITB| 740819 Kit itore chiodi
43 | 711261 | 1 | Levetta apertura aspi 338 | 710819 | 1 [ Contenitore chiodi
4 710824 | 1 | Pulsante 34B | 711136 | 1 | Convogliatore aria
45 710919 | 1 | OR 2-4 Parker
46 | 711253 | 1 | Pistoncino valvola KITC| 742144 Kit vite M3
47C 712145 | 1 | Dado M3 UNI 5587-68 [4 47C 712145 | 5 | Dado M3 UNI 5587-68
48C 712144 | 1 | Vite TCE M3 x 20 UNI 5931 4 48C 712144 | 5 | Vite TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | Rondella ermetica 400-020
50 | 710839 | 1 | Tappo io olio KITD| 740840 Kit distanziale valvola
51 711259 | 1 | Tappo di servizio 53D | 710840 | 1 | Distanziale valvola
52 712117 | 1 | Rondella arresto molla 54D 710823 | 3 | Gabbia
53D | 710840 | 1 | Distanziale valvola D 55D | 710921 | 3 | OR2-115 Parker
54D | 710823 | 3 | Gabbia D 56D | 711158 | 1 | Molla ritorno spoletta
55D 710921 | 3 | OR 2-115 Parker D
56D 711158 | 1 | Molla ritorno spoletta D
57 710841 | 1 | Spoletta
58 710916 | 1 | OR 2-15 Parker
59 710528 | 1 | OR008D.
60 710822 | 1 | Pi ino valvola
61 710258 | 1 | OR5-612 Parker
62 710905 | 1 | Seeger 11|
63 710922 | 2 | OR 018 Dowty
64 712268 | 1 | Tappo guida molla
65 710402 | 1 | Seeger22|
66 712282 | 1 | Ranella disi §127
67 710909 | 1 | Raccordo 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 | Silenzi 1/4
69 711305 | 1 | Raccordo 1631-01-1/4
70 712162 | 1 | F ione esterna silenziatore indica che il particolare vi duto in Kit i d
N ndica che Il particolare viene venduto in Kit composti da
;; ;;:;gi : gz:;:n?o girevole KIT particolari diveprsi in quantita diverse. "
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SPARE PARTS
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
1 717004 | 1 | Nozzle for rivet o 4,8 Cu/Steel 73 711252 | 1 | Tube @ 8x7
2 713253 | 1 | Head carrying nozzle 74 713245 | 1 | Guide stem
3 711337 | 1 | ORing 2-21 Parker 75 711339 | 1 | ORing 2-129 N674/70 Parker
4 710562 | 1 | Cone holding clmaps 76 713246 | 1 | Dampener
5 71345507 | 3 | High-p clamps I 713243 | 1 | Stem
710011| 3 | Standard clamps 78 713244 | 1 | Washer piston
6 711270 | 1 | Clamps opener 79 721226 | 1 | F ic piston
7 710853 | 1 | Clamps return spring 80 711340 | 1 | O Ring 2-343 Parker
8 711336 | 4 | O Ring 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 | Screw M10x1
9A 713254 | 1 | Cone holder A 82 711386 | 1 | O Ring 2-45 Parker
10A 713249 | 1 | Expeller tube A 83 711255 | 1 | Bottom
11 713255 | 1 | Front 84 711225 | 1 | Cylinder cover
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 711737 | 1 | Protection bottom
13 713272 | 2 | O Ring 2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1 | Key
14 713278 | 3 | ORing 2-121 N552/90 Parker 87 721387 | 1 | Qil
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 | Key
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Nozzle for rivet o 616,40
17 713258 | 1 | Anti-extrusion ring 90 717007 | 1 | Nozzle for rivet 67,8
18 713251 | 1 | Oil-dynamic piston 91 717018 | 1 | Nozzle for rivet Huck 3/16”
19 713273 | 2 | ORing 17,5x1,5 92 717019 | 1 | Nozzle for rivet Huck 1/4”
20 713274 | 2 | ORing 8x1,5 93 717015 | 1 | Nozzle for rivet Farbolt, Monobolt 1/4”
21 713247 | 1 | Bush 94 717016 | 1 | Nozzle for rivet Farbolt, Monobolt 3/16”
22 711821 | 1 | Seeger ring JV 20 95 713213 | 3 | Clamps for Farbolt, Magna-lok
23 713275 | 1 | O Ring 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 | Cone holding clamps for Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 | Oil-dynamic cylinder 97 711370 | 1 | Out put
25 710873 | 1 | Balancer hook 98 | 71345212 | 1 | Nails baffle
26 710350 | 2 | O Ring 2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 | Back
28 711273 | 1 | Container
338 710819 | 1 | Nails B
34B 711136 | 1 | Air conveyor B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
36 713281 | 1 | GasketTTS 16x23x5,8/L
37 710367 | 2 | O Ring 2-8 Parker No. CODE |Qity DESCRIPTION
38 | 711234 | 1 | PinINA2x1138 KITA| 743254 Cone holder kit
39 | 721275 | 1 | Longvalve body 9A | 713254 | 1 | Cone holder
40 | 710918 | 2 | ORing 2-5 Parker 10A | 713249 | 1 | Expeller tube
)] 711254 | 1 | Valve piston
2 711338 | 1 | ORing 2-3 Parker KITB| 740819 Nails iner kit
43 | 711261 | 1 | Levefor inlet opening 338 | 710819 | 1 | Nails container
44 | 710824 | 1 | Push-button 34B | 711136 | 1 | Air conveyor
45 710919 | 1 | O Ring 2-4 Parker
46 | 711253 | 1 | Valve piston KITC| 742144 Screw M3 kit
47C 712145 | 1 | Nut M3 UNI 5587-68 [4 47C 712145 | 5 | Nut M3 UNI 5587-68
48C 712144 | 1 | Screw TCE M3 x 20 UNI 5931 4 48C 712144 | 5 | Screw TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | Hermetic washer 400-020
50 | 710839 | 1 | Oiltank plug KITD| 740840 Valve spacer kit
51 711259 | 1 | Cap 53D | 710840 | 1 | Valve spacer
52 712117 | 1 | Washer stopping spring 54D 710823 | 3 | Casing
53D | 710840 | 1 | Valve spacer D 55D | 710921 | 3 [ O Ring2-115 Parker
54D | 710823 | 3 | Casing D 56D | 711158 | 1 | Coil return spring
55D 710921 | 3 | ORing 2-115 Parker D
56D 711158 | 1 | Coil return spring D
57 710841 | 1 | Coil
58 710916 | 1 | O Ring 2-15 Parker
59 710528 | 1 | ORing 008 D.
60 710822 | 1 | Valve piston
61 710258 | 1 | O Ring 5-612 Parker
62 710905 | 1 | Seegerring 111
63 710922 | 2 | O Ring 018 Dowty
64 712268 | 1 | Spring guide plug
65 710402 | 1 | Seegerring 22|
66 712282 | 1 | Safety washer S 12,7
67 710909 | 1 | Connector 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 | Silencer 1/4
69 711305 | 1 | Connector 1631-01-1/4
70 712162 | 1 | Outside silencer p It indicates that the partis sold in kit sting of different
b Indicates that e part Is sold In Kits consisting of differen
;; ;;:;gi : .F::;Tt:;zy KIT parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES
N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT
1 717004 | 1 | Buse pour rivets o 4,8 Cu/Acier 73 711252 | 1 | Tuyau @ 8x7
2 713253 | 1 | Téte porte buse 74 713245 | 1 | Raccord guide tige
3 711337 | 1 | ORing 2-21 Parker 75 711339 | 1 | ORing 2-129 N674/70 Parker
4 710562 | 1 | Cdne porte étaux 76 713246 | 1 | Ammortisseur
5 71345507 | 3 | Etaux de haute rési 1 713243 | 1 | Tige
710011| 3 | Etaux standard 78 713244 | 1 | Rondelle piston
6 711270 | 1 | Ouvre-étaux 79 721226 | 1 | Piston
7 710853 | 1 | Ressort retour étaux 80 711340 | 1 | O Ring 2-343 Parker
8 711336 | 4 | O Ring 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 | VisM10x1
9A 713254 | 1 | Porte-cone A 82 711386 | 1 | O Ring 2-45 Parker
10A 713249 | 1 | Tube ejecteur A 83 711255 | 1 | Culot
1 713255 | 1 | Raccord anterieur 84 711225 | 1 | Couvercle cylindre
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 711737 | 1 | Culotdep
13 713272 | 2 | O Ring 2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1 | Clé
14 713278 | 3 | O Ring 2-121 N552/90 Parker 87 721387 | 1 | Conteneur d’huile
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 | Clé
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Buse pour rivets o 6+6,40
17 713258 | 1 | Bague anti-extrusion 90 717007 | 1 | Buse pour rivets 27,8
18 713251 | 1 | Piston ol 91 717018 | 1 | Buse pour rivets Huck 3/16”
19 713273 | 2 | ORing 17,5x1,5 92 717019 | 1 | Buse pour rivets Huck 1/4”
20 713274 | 2 | ORing 8x1,5 93 717015 | 1 | Buse pour rivets Farbolt, Monobolt 1/4”
21 713247 | 1 | Douille 94 717016 | 1 | Buse pour rivets Farbolt, Monobolt 3/16”
22 711821 | 1 | Bague seeger JV 20 95 713213 | 3 | Etaux pour Farbolt, Monobolt, Magna-lok
23 713275 | 1 | O Ring 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 | Cdne porte étaux pour Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 | Cylindre lynamiq 97 711370 | 1 | Raccord sortie
25 710873 | 1 | Crochet blancier 98 | 71345212 | 1 | Déflecteur clous
26 710350 | 2 | O Ring 2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 | Raccord postéri
28 711273 | 1 | Raccord
338 710819 | 1 | Bol récur clous B
348 711136 | 1 | Convoyeur air B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
36 713281 | 1 TTS 16x23x5,8/L . .
37 | 710367 | 2 | O Ring2:8 Parker N° | CODE |até DESCRIPTION
38 711234 | 1 | Molette INA 2x11,8 KITA| 743254 Kit Porte-cone
39 721275 | 1 | Corps soupape long 9A 713254 | 1 | Porte-cone
40 | 710918 | 2 | ORing 2-5 Parker 10A | 713249 | 1 | Tube ejecteur
4 711254 | 1 | Piston soupape
2 711338 | 1 | ORing 2-3 Parker KITB| 740819 Kit clous
43 711261 | 1 | Levier ouverture asp 33B 710819 | 1 | Bol récup clous
4 710824 | 1 | Bouton poussoir 34B 711136 | 1| Convoyeur air
45 710919 | 1 | O Ring 2-4 Parker
46 | 711253 | 1 | Piston soupape KITC| 742144 Kit Vis M3
47C 712145 | 1 | Ecrou M3 UNI 5587-68 [4 47C 712145 | 5 | Ecrou M3 UNI 5587-68
48C 712144 | 1 | Vis TCE M3 x 20 UNI 5931 4 48C 712144 | 5 | Vis TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | Rondelle ermetique 400-020
50 710839 | 1 | Orificie de d’huile KITD| 740840 Kit ise soupape
51 | 711259 | 1 | Bouchon 53D [ 710840 | 1 | Entretoise soupape
52 712117 | 1 | Rondelle arrét ressort 54D 710823 | 3 | Cage
53D | 710840 | 1 soupape D 55D | 710921 | 3 | ORing2-115 Parker
54D | 710823 | 3 | Cage D 56D | 711158 | 1 | Ressort retour bobine
55D 710921 | 3 | ORing 2-115 Parker D
56D 711158 | 1 | Ressort retour bobine D
57 710841 | 1 | Bobine
58 710916 | 1 | O Ring 2-15 Parker
59 710528 | 1 | O Ring 008 D.
60 710822 | 1 | Piston soupape
61 710258 | 1 | O Ring 5-612 Parker
62 710905 | 1 | Bague seeger 111
63 710922 | 2 | ORing 018 Dowty
64 712268 | 1 | Bouchon guide ressort
65 710402 | 1 | Bague seeger 22|
66 712282 | 1 | Rondelle de sécurité S 12,7
67 710909 | 1 | Raccord 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 | Silencieur 1/4
69 711305 | 1 | Raccord 1631-01-1/4
70 712162 | 1 | Protection extérieure si ndi la pit + vendue dans des KITS s d
ndique que la piece est vendue dans des composes de
:’,; ;g;gi : 2:;:::!“‘“ KIT dive‘l‘*sesqpiécesp dans des quantités différentes. "
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT
1 717004 | 1 fiir Nieten o 4,8 Cu/Stahl 7 711252 | 1 | Rohr @ 8x7
2 713253 | 1 | Dii 74 713245 | 1 | Fihrung
3 711337 | 1 | ORing 2-21 Parker 75 711339 | 1 | ORing 2-129 N674/70 Parker
4 710562 | 1 kegel 76 713246 | 1
5 71345507 | 3 | Hochlei [ k I 713243 | 1 | Schaft
710011] 3 78 713244 | 1 Kolben
6 711270 | 1 | Sp offner 79 721226 | 1 | F i Kolben
7 710853 | 1 | Feder zum Riicklauf der Sp 80 711340 | 1 | O Ring 2-343 Parker
8 711336 | 4 | O Ring 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 M10x1
9A 713254 | 1 | Kegelhal A 82 711386 | 1 | O Ring 2-45Parker
10A 713249 | 1 rohr A 83 711255 | 1 il
1 713255 | 1 | Vorderes A 84 711225 | 1 y
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 737 | 1
13 713272 | 2 | O Ring 2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1
14 713278 | 3 | ORing 2-121 N552/90 Parker 87 721387 | 1 | Ol Flasche
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 U
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Mundstiick fiir Nieten o 6:6,40
17 713258 | 1 | Ring Anti i 90 717007 | 1 fiir Nieten 07,8
18 713251 | 1 y Kolben 91 717018 | 1 fiir Nieten Huck 3/16”
19 713273 | 2 | ORing 17,5x1,5 92 717019 | 1 fiir Nieten Huck 1/4”
20 713274 | 2 | ORing 8x1,5 93 717015 | 1 filr Nieten Farbolt, Monobolt 1/4”
21 713247 | 1 | Hiilse 94 717016 | 1 | Mundstiick fiir Nieten Farbolt, Monobolt 3/16”
22 711821 | 1 | Seeger ring JV 20 95 713213 | 3 | Spannbacken fiir Farbolt, Monobolt, Magna-lok
23 713275 | 1 | O Ring 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 egel fiir Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 y i Zylinder 97 711370 | 1 | Austri ]
25 710873 | 1 i 98 | 71345212 | 1 | Ablenker fiir Nagel
26 710350 | 2 | O Ring 2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 | Hi i
28 711273 | 1 | Behilfs
338 710819 | 1 | Behdlter fiir Nagel B
348 7136 | 1 | L y B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
36 713281 | 1 | Dichtung TTS 16x23x5,8/L
37 710367 | 2 | O Ring 2-8 Parker Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
38 711234 | 1 | Bolzen INA 2x11,8 KITA| 743254 Kit
39 721275 | 1 | Kdrper lang Kleines Ventil 9A 713254 | 1 | Kegelhalter
40 710918 | 2 | O Ring 2-5 Parker 10A 713249 | 1
)] 711254 | 1 | Kleiner Ventilkolben
42 711338 | 1 | O Ring 2-3 Parker KITB| 740819 Kit Behdlter fiir Nagel
43 | 711261 | 1 | Hebel fir EinlaB 338 | 710819 | 1 | Behater fir Nagel
4 | 7082411 |D 34B | 711136 | 1 | Luftconvey
45 710919 | 1 | O Ring 2-4 Parker
46 711253 | 1 | Kleiner Ventilkolben KITC| 742144 Kit M3
47C 712145 | 1 | Mutter M3 UNI 5587-68 [4 47C 712145 | 5 | Mutter M3 UNI 5587-68
48C | 712144 | 1 TCE M3 x 20 UNI 5931 c 48C | 712144 | 5 | Schraube TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | Hermetische Unterlegscheibe 400-020
50 710839 | 1 | Stopsel Olbehalter KITD| 740840 Kit Di Ventil
51 | 711259 | 1 53D | 710840 | 1 | Di lick Ventil
52 72117 | 1 heibe Federstop 54D 710823 | 3 | Kiifig
53D 710840 | 1 | Distanzstiick Ventil D 55D 710921 | 3 | ORing 2-115 Parker
54D | 710823 | 3 | Kifig D 56D | 711158 | 1 | Feder Ricklauf Zinder
55D 710921 | 3 | ORing 2-115 Parker D
56D 711158 | 1 | Feder Riicklauf Ziinder D
57 710841 | 1 | Ziinder
58 710916 | 1 | O Ring 2-15 Parker
59 710528 | 1 | O Ring 008 D.
60 710822 | 1 | Kleiner Ventilkolben
61 710258 | 1 | O Ring 5-612 Parker
62 710905 | 1 | Seegerring 111
63 710922 | 2 | ORing 018 Dowty
64 712268 | 1 | FederfilhrungverschiuB
65 710402 | 1 | Seegerring 22|
66 712282 | 1 i i ibe § 12,7
67 710909 | 1 | A lick 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 | Schalldampfer 1/4
69 711305 | 1 | Anschlusstiick 1631-01-1/4
Il nme : Dieses Wort gibtan, daB der Teilin KIT hiedenen Teil
hh A ieses Wort gibtan, dali der Teilin vonverschiedenen leilen
:’,; ;g;gi : D . KIT in unterschiegdlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
N° CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N° CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
1 717004 | 1 | Inyector para remache diam.4,8 Cu/Acero 73 711252 | 1 | Tubo diam. 8x7
2 713253 | 1 porta inyector 74 713245 | 1 | E guia vastago
3 711337 | 1 | OR 2-21 Parker 75 711339 | 1 | OR 2-122 N674/70 P
4 710562 | 1 | Cono porta bornes 76 713246 | 1 | Amortiguador
5 71345507 | 3 | Bornes alto rendimit n 713243 | 1 | Vastago
710011| 3 | Bornes estandar 78 713244 | 1 | Arandela piston
6 711270 | 1 | Abre bornes 79 721226 | 1 | Piston
7 710853 | 1 | Muelle retorno bornes 80 711340 | 1 | OR 2-343 Parker
8 711336 | 4 | OR 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 | Tornillo M10 x 1
9A 713254 | 1 | Porta cono A 82 711386 | 1 | OR 2-45 Parker
10A 713249 | 1 ito de exp A 83 711255 | 1 | Casqui
1 713255 | 1 | Empalme anterior 84 711225 | 1 | Tapon cilindro
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 711737 | 1 | Casquillo de p
13 713272 | 2 | OR 2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1 | Llave tubolar acodada 5 mm
14 713278 | 3 | OR 2-124 Parker 87 721387 | 1 | C aceite
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 | Llave plana
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Inyector para he diam.6/6,4
17 713258 | 1 | Anillo anti i 90 717007 | 1 | Inyector para remache diam.7,8
18 713251 | 1 | Piston oleodi 91 717018 | 1 | Inyector para Huck 3/16"
19 713273 | 2 | OR17,5x1,5 92 717019 | 1 | Inyector para remache Huck 1/4"
20 713274 | 2 | OR8x1,5 93 717015 | 1 | Inyector para Farbolt, Monobolt 1/4"
21 713247 | 1 | Casquillo 94 717016 | 1 | Inyector para remache Farbolt, Monobolt 3/16"
22 711821 | 1 | Seeger JV 20 95 713213 | 3 | Bornes para Farbolt, Monobolt, Magna-Lok
23 713275 | 1 | OR 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 | Cono porta bomes para Farbolt, Magna-Lok
24 723269 | 1 | Cilindro i 97 711370 | 1 K salida
25 710873 | 1 | Gancho 98 | 71345212 | 1 | Deflector clavos
26 710350 | 2 | OR 2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 trasero
28 711273 | 1
338 710819 | 1 | C clavos B
34B 711136 | 1 aire B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
g? ;}ggg; ; JO?:J ,s,:::ezrz HCL N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION
38 711234 | 1 | Pivote INA 2x11,9 KITA| 743254 Kit porta cono
39 721275 | 1 | Cuerpo valvulita larga 9A 713254 | 1 | Porta cono
40 | 710918 | 2 | OR 25 Parker 10A | 713249 [ 1 | Manguito de expulsion
)] 711254 | 1 | Pistoncito valvula
42 | 711338 | 1 | OR2-3 Parker KITB| 740819 Kit clavos
43 | 711261 | 1 | Palanca de apertura asy 338 | 710819 | 1 | Contenedor clavos
44 | 710824 | 1 | Pulsador 34B | 711136 | 1 | Encanalador aire
45 710919 | 1 | OR 2-4 Parker
46 711253 | 1 | Pistoncito valvula KITC| 742144 Kit tornillo M3
47C 712145 | 1 | Tuerca M3 UNI 5587-68 [4 47C 712145 | 5 | Tuerca M3 UNI 5587-69
48C 712144 | 1 | Tornillo TCE M3 x 20 UNI 5931 4 48C 712144 | 5 | Tornillo TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | Arandela hérmetica 400-020
50 710839 | 1 | Tapon deposito aceite KITD| 740840 Kit di iador valvula
51 | 711259 | 1 | Tapon 53D | 710840 | 1 | Distanciador valvula
52 712117 | 1 | Arandela resorte 54D 710823 | 3 | Rejila
53D | 710840 | 1 | Distanciador valvula D 55D | 710921 | 3 | OR2/115 Parker
54D | 710823 | 3 | Rejilla D 56D | 711158 | 1 | Muelle resorte bobina
55D 710921 | 3 | OR 2-115 Parker D
56D 711158 | 1 | Muelle resorte bobina D
57 710841 | 1 | Bobina
58 710916 | 1 | OR 2-15 Parker
59 710528 | 1 | OR008D.
60 710822 | 1 | Pistoncito valvula
61 710258 | 1 | OR5-612 Parker
62 710905 | 1 | Seeger 11|
63 710922 | 2 | OR 018 Dowty
64 712268 | 1 | Tapon guia muelle
65 710402 | 1 | Seeger22|
66 712282 | 1 | Arandela de seguridad $12,7
67 710909 | 1 | Empalme 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 | Silenciador 1/4
69 711305 | 1 | Empalme 1631-01-1/4
70 712162 | 1 | F ion externa sil ndi a ni de eni formad i
N i ndica que la pieza se vende en juegos formados por piezas
;; ;;:;gi : Cuerpo giratorio KIT distintaqs en c:nlidades dislinlas.l i pore
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RAG 174 rAl
CZESCI ZAMIENNE
Numer|  Kod. |llosci OPIS KIT Numer|  Kod. |llosci OPIS KIT
1 717004 | 1 | DyszaD. 4,8 CwAlu 73 711252 | 1 | Przewod 8x7
2 713253 | 1 | Rura nosna do dyszy 74 713245 | 1 | Krociec p dnicy ttoka
3 711337 | 1 OR 2-21 Parker 75 711339 | 1 OR 2-129 N 674/70 Parker
4 710562 | 1 | Ostona szczek 76 713246 | 1 | Amortyzator
5 | 71345507 3 | Szczekio zwie j wy 77 | 713243 | 1 [ Tiok
710011| 3 | Szczeki 78 713244 | 1 | F thoka
6 711270 | 1 szczek 79 721226 | 1 | Ttok y
7 710853 | 1 | Srubap szczek 80 711340 | 1 OR 2-343 Parker
8 711336 | 4 OR 2-114 N674/70 Parker 81 710596 | 1 | Sruba
9A 713254 | 1 | Wspornik ostony szczek A 82 711386 | 1 OR 2-45 Parker
10A 713249 | 1 | Przewdd wyrzutu gwozdzia A 83 711255 | 1 | Ostona denka ni
11 713255 | 1 | Krociec przedni 84 711225 | 1 | Obudowa cylindra
12 722 | 1 Balsele B -094063 NEI 85 711737 | 1 | Ostona denka ni
13 73272 | 2 OR -2-125 N674/70 Parker 86 711092 | 1 | Kluczsel y 5 mm
14 713278 | 3 OR -2-122 N552/90 Parker 87 721387 | 1 | Zbiornik oleju
15 713277 | 1 Parbak 8,122 88 713391 | 1 | Klucz ptaski
16 713276 | 1 TSE 134094 89 717005 | 1 | DyszaD. 6/6,4
17 713258 | 1 | Pierscien uszczelniajac 90 717007 | 1 | Dyszado nitow 7,8
18 713251 | 1 | Tok 91 717018 | 1 | Dysza do nitow HUCK 3/16”
19 713273 | 2 OR 17,5x1,5 92 717019 | 1 | Dysza do nitow HUCK 1/4”
20 713274 | 2 OR 8x1,5 93 717015 | 1 | Dysza do nitow Farbolt, 1/4”
21 713247 | 1 | Tulejka 94 717016 | 1 | Dysza do nitow Farbolt, Monobolt 3/16”
22 711821 | 1 | Usczelka Seeger JV20 95 713213 | 3 | Szczeki do nitow Farbolt, Magna-lok
23 713275 | 1 OR -2-122 N674/70P 96 711356 | 1 | Ostona szczek do nitow Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 | Cylinder 97 711370 | 1 | Krociec wylotowy
25 710873 | 1 | Zaczep do zawiesia 98 | 71345212 | 1 | Deflektor gwoz
26 710350 | 2 OR -2-109 N674/70 Parker
27 713250 | 1 | Krociec tylny
28 711273 | 1 | Ztacze pojemnika na g
33B 710819 | 1 | Pojemnik na zerwane gwozdzie B
34B 711136 | 1 | Ostona poj na gwozdzie B
35 713282 | 1 Balsele TSE 16x23x6 K I T
36 713281 | 1 | Uszczelniacz TTS 16X23X5,8-L L.
37 710367 | 2 OR-2:8P Numer|  Kod. |llosci OPIS
38 711234 | 1 | Walek INA 2x11,8 KITA| 743254 Zestaw tuleji
39 721275 | 1 | Korpus zaworu diugiego 9A | 713254 | 1 | Wspornik ostony szczek
40 | 710918 | 2 OR /118 Parker 10A | 713249 | 1 | Przewod wyrzutu gwozdzia
)] 711254 | 1 | Tiok zaworu
2 711338 | 1 OR 2-3 Parker KITB| 740819 Zestaw pojemnika na gwozdzi
43 | 711261 | 1 | Dawignia otwracia zasysu 338 | 710819 | 1 | Pojemnik na zerwane gwozdzie
4 710824 | 1 | Przycisk 34B | 711136 | 1 | Ostona pojemnika na gwozdzie
45 710919 | 1 OR-25P
46 | 711253 | 1 | Tiok zaworu KITC| 742144 Zestaw Srub M3
47C | 712145 | 1 | Nakretka M3 UNI 5587-68 c 47C | 712145 | 5 | Nakretka M3 UNI 5587-68
48C 712144 | 1 | Sruba M3 UNI 5587-68 4 48C 712144 | 5 | Sruba M3 UNI 5567-68
49 710906 | 1 | Podktadh iajaca 400-020
50 710839 | 1 | Korek zbiornika oleju KITD| 740840 Zestaw dy Zaworu
51 | 711259 | 1 | Korek i 53D [ 710840 | 1 | Dystans zaworu
52 | 712117 | 1 | Podktadk jaca sprezyng 54D | 710823 | 3 | Koszyczek
53D | 710840 | 1 | Dystans zaworu D 55D | 710921 | 3 [ Usczelka OR-2-115P
54D | 710823 | 8 | Koszy D 56D | 711158 | 1 | Sprezyna cewki
55D 710921 | 3 | Usczelka OR-2-115P D
56D | 711158 | 1 | Sprezyna cewki D
57 710841 | 1 | Cewka
58 710916 | 1 OR-2-15P
59 710528 | 1 OR 008
60 710822 | 1 | Tiok zaworu
61 710258 | 1 OR-5-612P
62 710905 | 1 Seeger 111
63 710922 | 2 | Usczelka OR 018 D
64 712268 | 1 | Zatyczka
65 710402 | 1 Seeger 22|
66 712282 | 1 | F jaca S 12,7
67 | 710909 | 1 | Ziacze typ 2023
68 711304 | 1 | Thumik 1/4”
69 711305 | 1 | Ztacze 1631-01-1/4
70 712162 | 1 | Zewn. Ostona tlumika ek 2d . B i
'SKazuje 1z aana czesc est sprzedawana w zestawie
;; ;;:;gi : i?:;:s = KIT skladaJ;cym siez rbznycjh czepscw iw roznych ilosciach.
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JETAIU
HoMep Koa q';'::’ OMUCAHUE KIT HoMep Koa q':'::’ OMUCAHUE KIT
1 717004 | 1 | Hacapka ana 04,8 Cu/Acc. 73 711252 | 1 | Tpy6a @ 8x7
2 713253 | 1 | Brynka ans 74 713245 | 1 | Hany cTep; coep.
3 711337 | 1 | O-Ring 2-21 Mapkep 75 711339 | 1 | O-Ring 2-129 N674/70 Mapkep
4 710562 | 1 | Konyc ans 3axumoB 76 713246 | 1 | AmopTu3aTop
5 | 71345507| 3 | 3amumblc 9KCTNYaTaUMOHHBIMI Ka4ecTBaMM i 713243 | 1 | CTepxeHb
710011| 3 | CTaHAApPTHbIE 3aXWMbI 78 713244 | 1 | LWaii6a nuctoHa
6 711270 | 1 | Mpucn. pa3xaTua 3aXMMOB 79 721226 | 1 | MHeBMaTU4ECKMil TUCTOH
7 710853 | 1 | MpyxuHa Bo3BpaTa 80 711340 | 1 | O-Ring 2-343 Mapkep
8 711336 | 4 | O-Ring 2-114 N674/70 NMapkep 81 710596 | 1 | Buut M10x 1
9A 713254 | 1 | Hocutens KoHyca A 82 711386 | 1 | O-Ring 2-45 Mapkep
10A 713249 | 1 | Brynka BbIOp A 83 711255 | 1 | JloHHas yacTb
1 713255 | 1 | Nep i Tenb 84 711225 | 1 | Kpblwka ans I
12 711722 | 1 | Balsele B-094063 NEI 85 711737 | 1 | 3awuTHas AOHHAs YacTb
13 713272 | 2 | O-Ring 2-125 N674/70 Napkep 86 711092 | 1 | DUrypHbiii KoY 5MM
14 713278 | 3 | O-Ring 2-122 N552/90 Mapkep 87 721387 | 1 i cocya
15 713277 | 1 | Parbak 8.122 88 713391 | 1 | Mnockuii knioy
16 713276 | 1 | Balsele TSE 134094 89 717005 | 1 | Hacapka ans 3aknenky o 6:6,40
17 713258 | 1 | MpoTuBOBbLI KOMbLO 90 717007 | 1 | Hacapxa ans 3aknenku 07,8
18 713251 | 1 | O i NUCTOH 9 717018 | 1 | Hacapka ans 3aknenku Huck 3/16”
19 713273 | 2 | O-Ring 17,5x1,5 92 717019 | 1 | Hacapka gns 3aknenku Huck 1/4”
20 713274 | 2 | O-Ring 8x1,5 93 717015 | 1 | Hacapka ans 3aknenku Farbolt, Monobolt 1/4”
21 713247 | 1 | Bycconb 94 717016 | 1 | Hacapka ans Farbolt, Monobolt 3/16”
2 711821 | 1 | Seeger JV 20 95 713213 | 3 | 3 ans Farbolt, Magna-lok
23 713275 | 1 | O-Ring 2-122 N674/70 P 96 711356 | 1 | Koyc Hocuenb 3axumoB Ans Farbolt, Monobolt, Magna-lok
24 723269 | 1 | Of i 97 711370 | 1 | B
25 710873 | 1 | Kpiok e 98 | 71345212 | 1 | 'BO3AEBOI AednekTop
26 | 710350 | 2 | O-Ring 2-109 N674/70 Mapkep
27 713250 | 1 | 3agHuin Tenb
28 711273 | 1 | Emkuii Tenb
338 710819 | 1 | EMKoCTb Ans reo3pei B
348 | 711136 | 1 | BosaywHbiii iief B
35 713282 | 1 | Balsele TSE 16x23x6 KIT
36 713281 | 1 | Np TTS 16x23x5,8/L ok
37 | 710367 | 2 | O-Ring 2-8 Mapkep HOMSP|  KOR |y OMMCAHNE
38 | 711234 | 1 | Ponwk INA 2x11,8 KITA| 743254 Kit HocuTens Kkowyca
39 721275 | 1 | A i KOpNyC Manoro BeHTUns 9A 713254 | 1| HocuTes koHyca
40 | 710918 | 2 | O-Ring 2-5 Mapkep 10A | 713249 | 1 | Bryna Bbibpoca
[l 711254 | 1 | Manblit (UCTOH BEHTUNA
42 711338 | 1 | O-Ring 2-3 Mapkep KITB| 740819 Kit emkocT# rBo3geit
3 711261 | 1 | PbI4aXOK OTKPbITUS BbITSKKM 338 710819 | 1 | EMKOCTb rBo3geit
4 710824 | 1 | KHonka 34B | 711136 | 1 | BoaaylwHblit koHBeliep
45 710919 | 1 | O-Ring 2-4 Napkep
46 711253 | 1 | Manbiil NUCTOH BeHTUNS KITC| 742144 Kit BuHTa M3
47C 712145 | 1 | laiika M3 UNI 5587-68 C 47C 712145 | 5 | Taitka M3 UNI 5587-68
48C 712144 | 1 | Bunt TCE M3 x 20 UNI 5931 C 48C 712144 | 5 | BunT TCE M3 x 20 UNI 5931
49 710906 | 1 | epmeTnyeckas waiiba 400-020
50 710839 | 1 | Kpblwka eMkocTH Macna KITD| 740840 Kit BEHTUNbHOM ANCT T I
51 711259 | 1 | PaGoyas Kpbiwka 53D | 710840 | 1 [ BeHTunbHas aMcTaHuVOHHas pacnopka
52 712117 | 1 | Waii6a ocTaHOBKM Npy 54D 710823 | 3 | Casing
53D | 710840 | 1 | B A acnopka D 55D | 710921 | 3 | O-Ring 2-115 Mapkep
54D | 710823 | 3 | MpocTpaHCTBeHHbIA kapkac D 56D | 711158 | 1 | MpyswHa 06p. xoaa YenHoka
55D 710921 | 3 | O-Ring 2-115 Mapkep D
56D 711158 | 1 | Mpy 06p. xon D
57 710841 | 1 | YenHok
58 710916 | 1 | O-Ring 2-15 Mapkep
59 710528 | 1 | O-Ring 008 D.
60 710822 | 1 | Manblii nucToH BeTUNs
61 710258 | 1 | O-Ring 5-612 Mapkep
62 710905 | 1 | Seeger 111l
63 710922 | 2 | O-Ring 018 Dowty
64 712268 | 1 | Kpblwka Ha npy
65 710402 | 1 | Seeger 221
66 712282 | 1 | Laii6a ns 12,7
67 710909 | 1 | Coepunutens 2023-1/4-1/4
68 711304 | 1 y npucn 1/4
69 711305 | 1 | Coepunutens 1631-01-1/4
7 171528 SRR ety " TywiTens O3HauaeT, 4To fleTans NpoaaeTes B Habopax, KoTopble coaepXaT
Jal 712133 | 1 | Bpawatowmiics Tenb K|T ! P pax, KoTop P
72 721224 1 Kopnyc MHCprMeHTa pasHble geTanu B pasHbIX KONM4ECTBax.
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> WARNING

NOTA: la macchina viene fornita di serie con morsetti
ad alta prestazione cod.71345507. E comunque
ancora possibile montare il morsetto cod. 710011.

NOTE: the tool is provided with high-performance
clamps P/N 71345507. The clamps P/N 710011 can
be still used on this tool.

NOTE: I'outil est livré de série avec des étaux de
haute résistance réf:71345507. Toutefois, il est encore
possible d’utiliser des étaux standard réf: 710011.

HINWEIS: das Werkzeug wird mit Hochleistung-
Spannbacken Art. 71345507 geliefert. Es ist noch
moglich die Spannbacken Art. 710011 zu montieren.

NOTA: la remachadora es suministrada en serie con
bornes a alto rendimiento cédigo 71345507.

Es todavia posible ensamblar los bornes cédigo
710011.

UWAGA: nitownica jest fabrycznie wyposazona w
szczeki o zwigkszonej wytrzymatosci, kod art.
71345507. Istnieje tez mozliwos¢ zatozenia
standarowych szczek, kod art. 710011.

NPUMEYAHMUE: 8 cepuitHyio KoMNneKTaLuio
060pyA0BaHIA BXOAAT 3aXMMbl C BbICOKAMIA
SKCMyaTaLMOHHbBIMI KauecTBamu, KO N3fenva
71345507. B nio6om cinyyae, BO3MOXHO YCTaHOBUTb
3axum kog 710011.
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